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NOTICE OF COMPLETION
AND
INITIAL PRODUCTION INSPECTION

2019-08-30
TOX-PRESSOTECHNIKLLC
MR. ERIC SEIFERTH
4250 Weaver Pkwy
Warrenville, IL, 60555-3924 USA
Our Reference: File E503298, Vol. D1 Project Number: 4788525144
Your Reference: Models EPW 400, Smart9 TO70E, Smart9 T057, STE 341-xxx T0O70, STE346-0005, CEP
400T, Touch Screen PLC's
Project Scope: UL Listing to the following standard(s):

UL 61010-1, 3rd Edition, May 11, 2012, Revised April 29 2016, CAN/CSA-C22.2 No.
61010-1-12, 3rd Edition, Revision dated April 29 2016

Subject: Notice of Project Completion with Initial Production Inspection

Dear MR. ERIC SEIFERTH:

Congratulations! UL's investigation of your product(s) has been completed under the above Reference Numbers and
the product was determined to comply with the applicable requirements. The Test Report and records in the Follow-
Up Services Procedure covering the product are completed and are now being prepared (if you do not have a
separate CB Report, you can to access the Test Report now). Please have the appropriate person in your
company that is responsible for receiving/managing UL reports access an electronic copy of the Test Report
and FUS Procedure through the CDA feature on MyHome@UL, or if you desire another method of receiving
the report please contact one of the contacts below. If you are not familiar with our MyHome site or need to
create a new account in order to access your reports, please click the link HERE.

PLEASE NOTE: YOU ARE NOT AUTHORIZED TO SHIP ANY PRODUCTS BEARING ANY UL MARKS UNTIL
THE INITIAL PRODUCTION INSPECTION HAS BEEN SUCCESSFULLY CONDUCTED BY THE UL FIELD
REPRESENTATIVE.

An Initial Production Inspection (IPl) is an inspection that must be conducted prior to the first shipment of products
bearing the UL Mark. This is to ensure that products being manufactured are in accordance with UL LLC’s
requirements including the Follow-Up Service Procedure. After the UL Representative has verified compliance of your
product(s) at the manufacturing locations listed below, authorization will be granted for shipment of product(s) bearing
the appropriate UL Marks as denoted in the Procedure (located in the FUS Documentation of the report).

List of all manufacturing locations (please contact us if any are missing):

Manufacturing TOX PRESSOTECHNIK GMBH & CO. KG

Facility(ies): Riedstralie 4
88250 Weingarten Germany
Contact Name: Eric Seiferth
Contact Phone No.: 1630 447-4615
Contact Email: ESEIFERTH@TOX-US.COM

It is the responsibility of TOX-PRESSOTECHNIK L L C, the Applicant, to inform its manufacturers of that the IPI must
be successfully completed before product may be shipped with the UL Mark. Instructions for the IPI will be sent to
our inspection center nearest to each of your manufacturing locations. The contact information of the inspection
center is provided above. Please contact the inspection center to schedule the IPI and ask any questions you may
have regarding the IPI.

Inspections at your production facility will be conducted under the supervision of:
Area Manager: | ROB GEUIJEN
IC Name: | UL INSPECTION CENTER GERMANY,
Address: | UL INTERNATIONAL GERMANY GMBH
ADMIRAL-ROSENDAHL-STRASSE 9, NEU-
ISENBURG, Germany, 63263
Contact Phone: | 69-489810-0
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| Email: | |

Marks (as needed) may be obtained from:
Information on the UL Marks, including our new Enhanced UL Certification Marks can be found on the UL website at
https://markshub.ul.com

Within Canada, there are federal and local statutes and regulations, such as the Consumer Packaging and Labeling
Act, requiring the use of bilingual product markings on products intended for the Canadian market. It is the
responsibility of the manufacturer (or distributor) to comply with this law. The UL Follow-Up Service Procedures will
only include the English versions of the markings

Any information and documentation provided to you involving UL Mark services are provided on behalf of UL LLC
(UL) or any authorized licensee of UL.

Feel free to contact me or any of our Customer Service representatives if you have any questions.

UL is strongly committed to providing you with the finest customer experience possible. You may receive an email
from ULsurvey@feedback.ul.com inviting you to please participate in a brief satisfaction survey. Please check your
spam or junk folder to ensure receipt of the email. The subject line of the email is “Tell is about your recent
experience with UL.” Please direct any questions about the survey to ULsurvey@feedback.ul.com. Thank you in
advance for your participation.

Very truly yours,

Brett VanDoren
847-664-3931

Staff Engineer
Brett.c.vandoren@ul.com
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11

Einleitung

Erklarung der Symbole

=» Dieser Pfeil zu Beginn eines Absatzes weist auf die Handlungsschritte hin, die Sie
durchfuhren sollen.

v Dieser Haken zu Beginn eines Absatzes weist auf eine Voraussetzung hin, die fiir
den nachsten Handlungsschritt erfiillt sein muss.

Gefahrenhinweise;

Sicherheit

Hier werden Angaben zur Schadensverhitung gemacht.
Diese Sicherheitshinweise sind vom Betreiber und Benutzer der
Maschine unbedingt einzuhalten.

Bedienhinweise:

@

1
o

3

o

Hinweis
Informiert Gber Arbeitsablaufe und Methoden, welche den Umgang
mit der Maschine erleichtern.

Einstellung

Weist auf wichtige Informationen zur Einstellung der Betriebspara-
meter hin.

Funktion

Erklart die Funktion der Maschine oder den Ablauf eines Arbeitsver-
fahrens.

10
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2.1

2.2

Kurzbeschreibung

Die Einpressiuberwachung EPW kontrolliert lickenlos und sorgt fur die Qualitatssi-
cherung in der Produktion.

Funktion der Einpressiberwachung

Die Einpressuiberwachung EPW 400 tiberwacht Prozesse, bei denen genau definierte
funktionelle Zusammenhéange zwischen Kraft und Weg nachgewiesen werden mus-
sen. Dazu liest das Gerat im Messbetrieb von zwei Messkanalen 'X' und 'Y' je paar-
weise zusammengehotrende Kraft-Weg-Datenpaare. Die Daten werden in einen Spei-
cher geschrieben und lassen sich grafisch darstellen. Die resultierende Kraft-Weg-
Funktion wird mit vorgegebenen Grenzdaten der eingestellten Fensterwerte bzw.
Hullkurve verglichen. Bei Einhaltung der Grenzdaten wird eine 10-Meldung, andern-
falls eine NIO-Meldung ausgegeben.

Messbetrieb und Konfiguration

Das Gerat verfugt Uber die beiden Betriebsarten 'Messbetrieb' und 'Konfiguration'. Die
Aufzeichnung eines Prozesses mit anschlieBender Auswertung lasst sich nur im
Messbetrieb starten. Werden die Einstellungen der EPW 400 geandert, z. B. wahrend
eines Programmwechsels, eines Nullpunktabgleichs oder einer Einstellungsanderung
Uber die Tastatur, kann kein Messzyklus gestartet werden.

Die Messbereitschaft wird auf dem Display mit dem READY-Signal 'RDY"
RDY | angezeigt.

OM 100.EPW 400.202207.de 11
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2.3

Version 22

Kurzbeschreibung

Prinzip Darstellung der Einpresstiberwachung EPW400 als Version 22, mit Umschal-
tung von Kanalpaar A auf Kanalpaar B.

Sie haben die Mdglichkeit unabhangig von Kraft und Weg die Kanale A und B fur
jeden Prozess einzustellen.

Wegsensor

Kraftsensor

>

%

Y Y

Messprogramm

® Hinweis
I Es kann immer nur mit einem Kanalpaar (A oder B) gemessen
werden und nicht gleichzeitig!

— XKanalA | | XKanalB | | YKanalA | —{Y-KanalB | —

12
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3 Technische Daten

3.1 Allgemeine Technische Daten

3.1.1 Stromversorgung
Eingangsspannung: 24V | DC, £ 25 % (inkl. 10 % Restwelligkeit)
Stromaufnahme: <1A

3.1.2 Hardware-Konfiguration

CPU ARM9 Prozessor Taktrate 200 MHz passiv ge-
kahlt
Massenspeicher 1 Compact-Flash 256 MB (erweiterbar bis 4 GB)

2 MB Bootflash
64 MB SDRAM (Firmware und Parameter)

Datenspeicher 1024 kB RAM, remanent, batteriegepufferte End-
werte und Zahlerstande

Echtzeituhr / Ganggenauig- bei 25° C<+- 1s/Tag,
keit

bei-10..+70°C:<+1s..-11s/Tag
Display TFT, hintergrundbeleuchtet, grafikfahig 5,7

TFT LCD VGA (640 x 480)

Farbtiefe 16 Bit

Hinterleuchtung LED, per Software schaltbar

Kontrast 300:1

Leuchtstarke 220 cd/m2

Blickwinkel vertikal 100°, horizontal 140°

analog-resistiv, Farbtiefe 16 Bit
Erweiterbarkeit der Interfaces 1 x Steckplatz fur Backplane

1 x Tastatur-Schnittstelle fir max. 64 Tasten mit
LED

Pufferbatterie Lithium-Zelle, steckbar
Batterietyp Li 3V / 950 mAh CR2477N
Pufferzeit bei 20 °C typ. 5 Jahre
Batterieiberwachung typ. 2,65 V
Pufferzeit fur Batteriewechsel min. 10 Minuten
Bestellnummer: 300215

OM 100.EPW 400.202207.de 13
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3.1.3

(@ Batteriewechsel
I Empfehlung: Batteriewechsel nach 2 Jahren.
Um einen Datenverlust wahrend des Batteriewechsels zu vermei-

den, muss das Gerét zuvor mindestens 10 Minuten an der Versor-
gungsspannung angeschlossen sein.

1

2

3

Gerat spannungslos schalten
Elektrostatische Entladung vornehmen
Abdeckung der Lithium-Batterie entfernen

Batterie herausziehen. (Batterie nicht mit unisoliertem
Werkzeug anfassen - Kurzschlussgefahr)

Neue Batterie in richtiger Polaritat einstecken

Abdeckung der Batterie wieder anbringen

Richtig: Falsch:

N
Ny
Anschlisse
e 16 digitale Eingange e 1 USB Device
e 8 digitale Ausgange ® 1 CF-Speicherkarte

e 1 Ethernet-Schnittstelle

14
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TOX® .= PRESSOTECHNIK

3.1.4 Digital-Eingange

16 Digital-Eingange
Eingangsspannung
Eingangsstrom

Verzdgerungszeit Standard Eingange

Eingangsspannung

Eingangsstrom

Digital-Ausgénge
8 Digital-Ausgénge
Lastspannung Vin

Ausgangsspannung

Ausgangsstrom

Parallelschalten von Ausgangen mdog-
lich

Kurzschlussfest

Schaltfrequenz

potentialgetrennt
24V (zulassiger Bereich - 30 ... + 30 V)
bei Nennspannung (24 V): 6,1 mA

tLOW-HIGH 3,5 ms
tHIGH-LOW 2,8 ms
LOW-Pegel: <5V
HIGH-Pegel: 215V
LOW-Pegel: <1,5mA
HIGH-Pegel: =3 mA

Eingangsimpedanz 3,9 kQ

potentialgetrennt

Nennwert 24 V
(zulassiger Bereich 18 ... 30 V)

HIGH-Pegel min. Vin-0,64 V
LOW-Pegel max. 100 pA « RL
max. 500 mA

max. 4 Ausgange mit lges =2 A

ja, thermischer Uberlastschutz
ohmsche Last 100 Hz

induktive Last 2 Hz (induktivitditsabhan-
gig)

Lampenlast max. 6 W
Gleichzeitigkeitsfaktor 100 %

Spannungsrickspeisung vermeiden

Spannungsriickspeisung an den Ausgangen kann zur Zerstérung
der Ausgangstreiber fihren.

Bei Geraten mit Feldbus Schnittstelle werden die Ausgange — z.B. 'Betriebsbereit' —
sowohl auf die digitalen Ausgéange als auch auf die Feldbus Ausgange geschrieben.
Ob die Eingange auf den digitalen Eingdngen gelesen werden oder auf den Feldbus
Eing&ngen, wird im Menl 'Zusatz->Kommunikationsparameter->Anybus-S Subprint'

bestimmt.

OM 100.EPW 400.202207.de
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3.1.6 USB
Anzahl Kanédle 2 x Host (fullspeed)
1 x Device (highspeed)
USB 2.0 gemanR USB Device Spezifikation,
USB 2.0 kompatibel, Typ Au. B
Anschluss an highpowered Hub/Host

Kabellange max. 5 m

Pin MIO
1 +5V
1 3 3 4 3 Data +
4 GND
® Hinweis
1 Bei der Ausfuhrung der EPW 400 als Wandgehause sind nicht alle
USB-Schnittstellen von auf3en zuganglich.

16 OM 100.EPW400.202207.de
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3.1.7 Ethernet

12 3 45 6 7 8

1 Kanal twisted pair (10/100BASE-T),
Ubertragung gemaR IEEE/ANSI 802.3, 1ISO 8802-3,
IEEE802,3u

Ubertragungsrate 10/100 Mbit/s

Anschlussleitung geschirmt, bei 0,14 mm? max. 300 m

bei 0,25 mm2; max. 600 m

Lange max. 100 m

Leitung geschirmt Impedanz 100 Q

Stecker RJ45 (Westernstecker)

LE_D—Statusan— gelb: Ubertragung  griin: bereit

zeige

3.1.8 Umgebungsbedingungen

Temperatur Betrieb 0..+45°C

Lagerung -25...+70°C
Luftfeuchtigkeit ohne Betauung (nach RH2) 5 ... 90 %
Schwingungen nach 15 ... 57 Hz, Amplitude 0,0375 mm,
IEC68-2-6

gelegentlich 0,075 mm
57 ... 150 Hz, Beschleunig. 0,5 ¢g
gelegentlich 1,0 g

OM 100.EPW 400.202207.de
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3.1.9 Elektromagnetische Vertraglichkeit entsprechend CE-Richtlinien
Storfestigkeit gemafd EN 61000-6-2 / EN 61131-2
Elektrostatische Entladung (EN 61000-4-2)

Kontakt min. 8 kV
Luftstrecke min. 15 kV
Elektromagnetische Felder (EN 61000-4-3)
80 MHz - 1 GHz: 10 V/m 80 % AM
(1 kHz)
900 MHz +5 MHz: 10 V/im 50 % ED
(200 H2)

Schnelle Transienten (EN 61000-4-4)

Stromversorgungszuleitun- 2 kv
gen

Prozess digit. Ein- Aus- 1kV
gange

Prozess analog Ein- Aus- 0,25 kv
gange

Kommunikationsschnittstel- 0,25 kV
len

Leitungsgefiihrte Hochfrequenz (EN 61000-4-6)

0,15 - 80 MHz 10 V 80 % AM (1 kHz)
StoR3spannung 1,2/50: min. 0,5 kV (gemessen an AC/DC-Umrichtereingang)
Storabstrahlung geméanR EN 61000-6-4 / EN 61000-4-5

Funkstérspannung EN 55011 150 kHz — 30 (Gruppe 1,
MHz Klasse A)

Funkstorstrahlung EN 50011 30 MHz -1 GHz (Gruppe 1,
Klasse A)

Einhaltung der EG-Richtlinie

Zur Einhaltung der EMV-Richtlinien wird ein ordnungsgemafer, dem
Geratehandbuch entsprechender, Gesamtaufbau vorausgesetzt.

Fur die elektromagnetische Vertraglichkeit des Gesamtsystems, in
welches die Steuerung integriert wird, ist derjenige verantwortlich,
der die Gesamtanlage in Verkehr bringt.
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TOX° L= PRESSOTECHNIK Technische Daten

3.1.10

3.1.11

3.1.12

Messfuhler: Analoge Normsignale

Die Messung erfolgt durch einen Messflhler mit einem normierten Prozess-Signal O-
10V. Der Eingang wird im Meni 'Konfiguration' ausgewabhilt.

Nennkraft bzw. Nenn-  Uber Meni einstellbar
weg:

A/D-Wandler: 12 Bit = 4096 Schritte (bei EPW 400.x02.1x)
16 Bit = 65536 Schritte (bei EPW 400.x02.0x)
Auflésung Nennlast: Schritte siehe A/D-Wandler, 1 Schritt (Bit) = Nennlast /

Schritte
Messgenauigkeit: 1%
Max. Abtastrate: 2000 Hz (0,5 ms)

Messfuhler: Versorgungsspannung
Hilfsspannung: 24V £ 5 %, max. 100 mA
Referenzspannung: 10 V£ 1% Nennsignal: 0-10V

Einstellwert

Der Eintrag 'Nennkraft' bzw. 'Nennweg' darf nicht ohne Riicksprache
mit dem Hersteller ver&ndert werden.

S)

Schraubsensor mit Normsignalausgang

Hilfsspannung: 24V £5 %, max. 100 mA
Nennsignal: 0-10V
Tarasignal: 0 V = Tarierung, > 9 V = Messbetrieb

Einstellwert

O Der Eintrag 'Nennkraft' darf nicht ohne Riicksprache mit dem Her-
steller verandert werden.

Anzugsmoment: 14 Nm

Tarierung vor jedem Arbeitszyklus

®

1 Bei einigen Kraftaufnehmer- bzw. Messverstarker-Typen mit Tara-
Funktion kann die Messgenauigkeit nach einer gewissen Zeit pro-

zessrelevant abnehmen. Um die Wiederholgenauigkeit zu gewahr-

leisten, sollte vor jedem Arbeitszyklus, spatestens nach einer be-

stimmten Zeit (z.B. bei Kraftaufnehmern Typ ZKN nach ca. 10 Minu-

ten) eine Tarierung durchgefiihrt werden.
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3.1.13 DMS-Signale

Kraftmessung (Kanal Y) Uber DMS-Kraftaufnehmer. Der Eingang wird im Men( 'Kon-
figuration' ausgewabhilt.

Nennkraft bzw. Nenn-  In Menu einstellbar

weg:

A/D-Wandler: 16 Bit = 65536 Schritte

Auflésung Nennlast: 65536 Schritte, 1 Schritt (Bit) = Nennlast / 65536
Verstarkungsfehler: +0,5%

Max. Abtastrate: 2000 Hz (0,5 ms)

Briickenspannung: 5V

Kennwert: Uber Menii einstellbar

@

Einstellwert

Der Eintrag 'Nennkraft' darf nicht ohne Rucksprache mit dem Her-
steller verandert werden.

20
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Technische Daten

3.2 Ubersicht Einbauversion

p—

3.2.1 Mechanische Kenndaten
Stahlblech-Einbaugehause
Abmessungen (B x H x T)
Einbauausschnitt (B x H)

Display Frontplatte (B x H)
Gewicht

Kunststoff-Frontplatte
Befestigungsart

Schutzart gemafs DIN 40050 / 7.80

Folien

e L]

verzinkt

168 x 146 x 46 mm

175 x 150 mm

210 x 185 mm

ca. 1,600 kg

storfest, leitfahig

8 x Gewindebolzen M4 x 10
IP 54 (Frontplatte)

IP 20 (Gehause)

Polyester

Bestandigkeit gemafd DIN 42115

Alkohole, verdiinnte Sauren und Lau-
gen, Haushaltsreiniger

OM 100.EPW 400.202207.de

21



TOX®° L= PRESSOTECHNIK Technische Daten

3.2.2 Abmessungen Einbaugehause mit zwei Steckplatzen

I
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3.2.3 Abmessungen Einbaugehéuse mit drei Steckplatzen
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Technische Daten

3.2.4  Bohrbild Einbaugehéause (Ansicht Rickseite)
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L
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3.2.5 Einbauversion: Digitale Eingange 10 — 115 (37-polige Steckerleiste)

. Pin 10 Benennung
_r'J 1 10 Programm-Bit O
: 2 11 Programm-Bit 1
_:)_L. gg 3 |12 Programm-Bit 2
J__J“’E[:]}E, E : 4 I3 Programm-Bit 3
° 5 | 4 Programm-Bit 4
. o 6 15 Programm-Bit 5
: . 7 16 Programm Strobe
;gf 8 17 Offset Extern
18 19 oV 0V Extern
20 18 Messen Start
21 19 Reserve
22 110 Bedienfeldsperre
23 111 Fehler Reset
24 112 Reserve
25 113 konfigurierbarer
Eingang
26 114 Zugriffsebene Bit 1
27 115 Reserve

Bei Geraten mit Feldbus Schnittstelle werden die Ausgange — z.B. 'Betriebsbereit’ —
sowohl auf die digitalen Ausgénge als auch auf die Feldbus Ausgange geschrieben.
Ob die Eingange auf den digitalen Eingangen gelesen werden oder auf den Feldbus
Eingéangen, wird im Menl 'Zusatz->Kommunikationsparameter-> Anybus-S Subprint'
bestimmt.
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3.2.6  Einbauversion: digitale Ausgange Q0 — Q7 (37-polige Steckerleiste)

T Pin 10 Benennung
RSC —t|- 2
o o 19 oV 0V Extern
° o 28 QO lo}
(=]
* 1 ° 3 29 Q1 NIO
° ol |30 Q2 NIO_Alarm
RSc (e 3 Q3 Schaltpunkt S11/
I Freigabe
|| (=005 |32 Q4 | Schaltpunkt S21/
" . s gg NIO-Hupe
[ é = )37 | 33 Q5 Messbereit
J6 34 Q6 Programm ACK
35 Q7 Schaltpunkt 31/
Warnung Stuck-
zahl
36 +24V | +24 V Extern
37 +24V | +24 V Extern

Anschlussbeispiel Digitale Ein - und Ausgénge

+24V

/. 34/
S21e
3| ¢ o0e]
3 v23e
ol <24
8 e 250
Tl o 26e
S 27
Coge
1) +50%
12| 31
13 =32.
13| *354
15 .34=
16| "3z
18| *35e
A U d L Ul
R
+24V
G
1
T

1 Ausgangsfunktion konfigurierbar
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3.2.7 Einbauversion: Steckerbelegung DMS Kraftaufnehmer (Kanal Y)
Nur Hardwareausfiihrung EPW400.002.0X (mit DMS subprint)

9-polig D-Sub Buchsenleiste DMSO fir DMS-Sensoren

54321 Pin DMS-Signal
1 Messsignal DMS +
@ - @ 2 Messsignal DMS -
3 Reserve
9876 4 Reserve
5 Reserve
6 Versorgung DMS V-
7 Fuhlerleitung DMS F-
8 Fuhlerleitung DMS F+
9 Versorgung DMS V+
® Hinweis
1 Bei der Hardwareausfuhrung EPW 400.022.0X (2-Kanal) ist die
zweite Analogeingangskarte fur das Kanalpaar 2 X/Y eingebaut!

Die Anschlisse sind identisch belegt wie bei der ersten Karte.

Y Kanal Kraftaufnehmer DMS
Anschlussbeispiel DMSO0 ohne Fuhlerleitung (CKN / ZAK / ZPS)

9 poliger D-Sub Ste-
cker DMSO

Anschlussbeispiel DMSO0 mit Fuhlerleitung

9 poliger D-Sub Ste-
cker DMSO
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3.2.8

Bei Anschluss der DMS mit 4-Leiter-Technik werden Pin 6 und 7 sowie Pin 8 und Pin
9 gebrickt.

Einbauversion: Steckerbelegung Analogsignale (Kanal-Y Kraft / Kanal-X Weg)
fur analoge Normsignale

15-polig D-Sub Buchsenleiste (Bezeichnung Analog E/A)

87654321
® © 6 6 ¢ ¢ 0 O
@ g. ® 6 © 0 O .) @
15 13 11 9
14 12 10
Pin | Typ Input/Qut- Analog-Signal
put
1 I Kraftsignal O - 10 V Kanal Y /1
3 I Masse Kraftsignal Kanal Y /1
4 I Wegsignal 0 - 10 V Kanal X /2
6 I Masse Wegsignal Kanal X /2
7 o] Analog Ausgang 1:Tara +10 V / Kraft / Weg?
8 O Masse
13 @) Analog Ausgang 2: 0 - 10 V Prozessabhangig / Kraft / Weg?
14 o Masse
15 O +10V Sensorversorgung
@ Hinweis
1 Bei der Hardwareausfiihrung EPW 400.022.0X (2-Kanal) ist die
zweite Analogeingangskarte fir das Kanalpaar 2 X/Y eingebaut!

Die Anschliisse sind identisch belegt wie bei der ersten Karte.

Y-Kanal Kraftaufnehmer Analog
Anschlussbeispiel Sensor mit Normsignal O - 10 V (ZKN mit Tara)

15 poliger D-Sub Ste- 24v
cker Analog E/A

V+

ov

V-

1 S+

3_—3_

7_—T

2 Ausgangsfunktion konfigurierbar
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Y-Kanal Oldrucksensor
Anschlussbeispiel ZDO

15 poliger D-Sub Ste- | m—————————————| S+
cker Analog E/A

OV S-/V-

24v V+

X-Kanal Wegaufnehmer
Anschlussbeispiel Wegpotentiometer (ZWW 10 V Versorgungsspannung)

15 poliger D-Sub Stecker 15 m— h

Analog E/A
+ V+

Anschlussbeispiel Wegaufnehmer (ZKW 24 V Versorgungsspannung)

15 poliger D-Sub Ste- 4
cker Analog E/A

S+

S-

24/ mm————————————————— V+

oy V-
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3.2.9 Einbauversion: Steckerbelegung analoge Normsignale
Nur Hardwareausfiihrung EPW 400.002.1X (ohne DMS-Subprint)

15-poliger Sub-D Buchsenleiste (Bezeichnung Analog E/A)

87654321
® © 6 6 06 ¢ 0 O
@ &. ® 6 ¢ 0 O .} @
15 13 11 9
14 12 10
Pin | Typ Input/Qut- Analog-Signal
put
1 I Kraftsignal 0 - 10 V Kanal Y /1
3 I Masse Kraftsignal Kanal Y /1
4 I Wegsignal 0 - 10 V Kanal X /2
6 I Masse Wegsignal Kanal X /2
7 O Analog Ausgang 1:Tara +10 V
8 O Masse
13 0] Analog Ausgang 2: 0 - 10 V Prozessabhangig
14 o Masse
15 O +10 V Sensorversorgung
@ Hinweis
1 Die Hardwareausflihrung (2-Kanal) Version 22 ist bei EPW
400.XX2.1X nicht vorgesehen!

Y Kanal Kraftaufnehmer
Anschlussbeispiel Sensor mit Normsignal O - 10 V (ZKN mit Tara)

15 poliger D-Sub Ste- 24V
cker Analog E/A

V+

ov

V-

1 m————————— S+

3_—8_

7_—T
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Y-Kanal Oldrucksensor
Anschlussbeispiel ZDO

15 poliger D-Sub Ste- f——
cker Analog E/A

24v

X-Kanal Wegaufnehmer
Anschlussbeispiel Wegpotentiometer (ZWW 10 V Versorgungsspannung)

15 poliger D-Sub Stecker 15 m— h

Analog E/A
+ V+

Anschlussbeispiel Wegaufnehmer (ZKW 24 V Versorgungsspannung)

15 poliger D-Sub Ste- 4
cker Analog E/A

S+

S-

24/ mm————————————————— V+

oy V-
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Technische Daten

3.3 Ubersicht Wandversion
3.3.1 Stromversorgung
Anschluss M12 Steckerleiste
Pin | Spannung | Typ | Benennung
24V | DC I 24 V Versorgungsspannung
ov/DC | GND Versorgungsspannung
5 PE I PE
3.3.2 Abmessungen Wandversion
- 320 . - 149 -
® \ / @
jrox .= sernorscunis |
g - a o o
) % s P il .|
© ©
T Y
L
'
1 X1 OFF X2 [
o | o= () 1O || |2
el =
3-1_[o=o Y1 [ON vz A=
= P C\> ? @
A R __‘ \ h )
4 56 7 8 910 N
1 Input/ Output 7  Spannungsversorgung 24V/DC
2 Profi-Bus Schnittstelle (Option) 8  Kraftaufnehmer Y2 (nur Version 22)
3 RS232 Schnittstelle (Option) 9  Wegaufnehmer X2 (nur Version 22)
4 Wegaufnehmer X1 10 Ethernet Schnittstelle
5 Kraftaufnehmer Y1 11 USB Schnittstelle
6 Hauptschalter

OM 100.EPW 400.202207.de
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3.3.3

3.34

Technische Daten

Wandgehdause: digitale Eingéange 10-115 (25-polige D-Sub Buchsenleiste)

Pin D-SUB 10 Farbcode Benennung
25
14 10 Weil3 Programm-Bit O
15 11 Braun Programm-Bit 1
16 12 Grin Programm-Bit 2
17 13 Gelb Programm-Bit 3
9 14 Weilblau® Programm-Bit 4
10 15 Braunblau® Programm-Bit 5
18 16 Grau Programm Strobe
19 17 Weil3gelb Offset Extern
20 18 Weil3grau Messen Start
19 Reserve
21 110 Weil3rosa Bedienfeldsperre
22 111 Braunrot® Fehler Reset
112 Reserve
13 113 Weilrot3 konfigurierbarer Eingang
25 114 8 Zugriffsebene Bit 1
12 oV Braungriin 0V Extern (SPS)
11 0 Vintern Blau 0 Vintern
23 24 Vintern | Rosa +24 V von intern (Quelle)
Wandgehdause: digitale Ausgange Q0-Q7 (25-polige D-Sub Buchsenleiste)
Pin D-SUB 10 Farbcode Benennung
25
1 Qo Rot 10
2 Q1 Schwarz NIO
3 Q2 Gelbraun NIO_Alarm
4 Q3 Violett Schaltpunkt S14/ Freigabe
5 Q4 Graubraun Schaltpunkt S24 / NIO-Hupe
6 Q5 Graurosa Messbereit
7 Q6 Rotblau Programm ACK
8 Q7 Rosabraun Schaltpunkt 3* / Warnung Stiickzahl
12 ov Braungriin 0 V Extern (SPS)
24 24V Weildgriin +24 V Extern (SPS)

3 muss nachverdrahtet werden
4 Ausgangsfunktion konfigurierbar

32
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Technische Daten

3.3.5 Standard Wandgehéuse: Steckerbelegung DMS Kraftaufnehmer (Kanal Y)
Nur Hardwareausfiihrung EPW 400.202.0X (mit DMS-Subprint)

@ Hinweis
1 Bei der Hardwareausfihrung EPW 400.022.0X (2-Kanal) ist die
zweite Analogeingangskarte fur das Kanalpaar 2 X/Y eingebaut!

Die Anschliisse sind identisch belegt wie bei der ersten Karte.

(12-polige Rundbuchse)

Die Kraftmessung des Y-Kanals wird wahlweise tber einen DMS Kraftaufnehmer o-
der einen Messfuhler mit normiertem Prozesssignal O - 10Vdurchgefuhrt.

Normierter Messfluhler

Hilfsspannung: 24V £ 5 %, max. 100 mA (x = 100 mA, y = 100 mA)

Signal: 0-10V

Steckerbelegung Kraftaufnehmer (Kanal Y)

12-polige Rundbuchse

Pin Signhalname Typ Input/Qut- Bemerkung
put
C V+ O Versorgung DMS V+
B V- @) Versorgung DMS V-
F S- DMS I Messsignal DMS -
G S+ DMS I Messsignal DMS +
E F- DMS @) Fuhlerleitung DMS-
D F+ DMS @) Fuhlerleitung DMS+
J Schirm @) Schirm
K 24V DC @) Hilfsenergie fur externen Messfuhler 24 V
A ovDC @) Masse extern
L Signal + I Eingang Messsignal normiert
M Signal - @) Masse Messsignal
H Tara Signal Tara

OM 100.EPW 400.202207.de

33



TOX®° L= PRESSOTECHNIK Technische Daten

Bei Anschluss der DMS mit 4-Leiter-Technik werden Pin C und D sowie Pin B
und Pin E gebruckt.

Wandgehdause: Steckerbelegung Kraftaufnehmer (Kanal Y)
(12-polige Rundbuchse)

Anschlussbeispiel DMS ohne Fuhlerleitung

Anschlussbeispiel Sensor mit Normsignal 0 - 10 V (ZKN mit Tara)

24 V Versorgungs- K V+

spannung

V-

L og——— S+

M S-

Hose——— | T
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Technische Daten

Anschlussbeispiel ZDO

K———m—

A mm—

+

M

L

Steckerbelegung Wegsignal (Kanal X)
Hardwareausfiihrung EPW400.202.0X und

24V

ov

0-10vV

Die Steckerbelegung
EPW400.202.1X identisch.

1

ist in der

Hinweis
Bei der Hardwareausfiihrung EPW 400.022.0X (2-Kanal) ist die
zweite Analogeingangskarte fur das Kanalpaar 2 X/Y eingebaut!

Die Anschliisse sind identisch belegt wie bei der ersten Karte.

12-polige Rundbuchse

Pin Signalname Typ Input/Qut- Bemerkung

put
C 10 V+ o Hilfsenergie fur externen Messfuhler 10 V
K 24V DC O Hilfsenergie fur externen Messfluhler 24 V
M ovDC @) Masse extern
G Signal + I Eingang Messsignal normiert
A Signal - I Masse Messsignal
J Schirm @) Schirm
H analog O Analog Ausgang O - 10 V Prozessabhangig
E ovDC @) Masse Analog Ausgang

Anschlussbeispiel Wegaufnehmer Potenziometer (ZWW 10V Versorgungsspan-

nung)

C =

Sﬁ

OM 100.EPW 400.202207.de
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Anschlussbeispiel Wegaufnehmer (ZKW)

Technische Daten

24v

ov

S+

S-

36
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3.3.6

Wandgehéause: Steckerbelegung Kraftaufnehmer (Kanal Y)
Nur Hardwareausfuhrung EPW 400.202.1X

@ Hinweis
I Die Hardwareausfuhrung (2-Kanal) Version 22 ist bei EPW
400.XX2.1X nicht vorgesehen!

(12-polige Rundbuchse)

Die Kraftmessung des Y-Kanals wird wahlweise tber einen DMS Kraftaufnehmer o-
der einen Messfuhler mit normiertem Prozesssignal 0-10V durchgefuhrt.

Normierter Messflhler
Hilfsspannung: 24V £ 5 %, max. 100 mA (x = 100 mA, y = 100 mA)
Signal: 0-10V

Steckerbelegung Kraftaufnehmer (Kanal Y)
12-polige Rundbuchse

Pin Signalname Typ Input/Qut- Bemerkung
put
Cc
B
F
G
E
J Schirm O Schirm
K 24V DC @) Hilfsenergie fur externen Messfuhler 24 V
A ovDC o Masse extern
L Signal + I Eingang Messsignal normiert
M Signal - O Masse Messsignal
H Tara Signal Tara

Bei Messung mit internem Messverstérker werden Pin E und Pin L gebrtckt.
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Technische Daten

Anschlussbeispiel Sensor mit Normsignal 0 - 10 V (ZKN mit Tara)

24V Versorgungsspan-
nung

Anschlussbeispiel ZDO

K V+
A V-
Lwmm————— S+
M S-
Hom—— T

K ———————————— 24V

M — ov

Lowm——————————— 010V

38
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3.4

34.1

Schnittstellen

Profibus

Technische Daten

gemal ISO/DIS 11898, potentialgetrennt

Ausgangs-Differenzspan-
nung

Eingangs-Differenzspan-
nung

Eingangs-Offsetspannung
Ausgangs-Treiberstrom

Ubertragungsrate

Anzahl Teilnehmer pro Seg-
ment

Anschlussleitung

Wellenwiderstand
Kapazitatsbelag
Schleifenwiderstand

Kabelempfehlung

Knotenadressen

min.
+15V

+0,2V

max.
t5V

5V

- 7VI/+ 12V (gegen GND)
+ 55 mA (Udiff =+ 1,5V)

bis 100 m Kabel-
lange

bis 200 m Kabel-
lange

bis 400 m Kabel-
lange

bis 1000 m Kabel-
lange

bis 1200 m Kabel-
lange

ohne Repeater

mit Repeater

geschirmt, verdrillt

135...165 Q
< 30 pf/m
110 Q/km

max. 12000 kBit

max. 1500 kBit

max. 500 kBit

max. 187,5 kBit

max. 93,75 kBit

max. 32

max. 126 (jeder eingesetzte
Repeater reduziert die max.
Anzahl von Teilnehmern)

Adernquerschnitt
min. 0,34 mm?2

Aderndurchmesser 0,64 mm

feste Verlegung UNITRONIC®-BUS L2/FIP oder
UNITRONIC®-BUS L2/FIP 7-wire
flexible Verlegung UNITRONIC® BUS FD P L2/FIP

3..124
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(e 1 ~ Pin | Profibus
°D ®6 3 RXD/TXD-P
3 ° 7 4 CNTR-P (RTS)
e 3 5 0V
°4 9 6 +5V
5
- *o 8 RXD/TXD-N
Hinweis

Die Ausgangsspannung von Pin 6 fir die Terminierung mit einem
Abschlusswiderstand betragt + 5 V.

40
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3.4.2

Technische Daten

Feldbus-Schnittstelle

Datenlange: Byte 0-2

Eingénge 10-115 Benennung Feldbus Byte Feldbus Bit
10 Programm-Bit O 0 0
1 Programm-Bit 1 0 1
|2 Programm-Bit 2 0 2
13 Programm-Bit 3 0 3
14 Programm-Bit 4 0 4
15 Programm-Bit 5 0 5
16 Programm Strobe 0 6
|7 Offset Extern 0 7
18 Messen Start 1 0
19 Reserve 1 1
10 Bedienfeldsperre 1 2
11 Fehler Reserve 1 3
112 Reserve 1 4
13 konfigurierbarer Ein- | 1 5
gang
114 Zugriffsebene Bit 1 1 6
115 Reserve 1 7
Ausgange Q0-Q7 Benennung Feldbus Byte Feldbus Bit
QO 10 0 0
Q1 NIO 0 1
Q2 NIO_Alarm 0 2
Q3 Schaltpunkt S15 0 3
Q4 Schaltpunkt S2° 0 4
Q5 Messbereit 0 5
Q6 Programm ACK 0 6
Q7 Schaltpunkt S35 0 7

® Ausgangsfunktion wahlbar:

Schaltpunkt S1 / Freigabe

Schaltpunkt S2 / Summer

Schaltpunkt S3 / Warnung Sttickzahl

OM 100.EPW 400.202207.de
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Technische Daten

Format der Endwerte Uber Feldbus (Bytes 3 — 63):

Die Endwerte werden auf die Bytes 3 bis 55 auf dem Feldbus geschrieben (wenn
diese Funktion aktiviert ist).

e Byte X (Struktur):

|7 6 E E E | 2 1 0 | Byte X
Byte 3: Status (Status 2 = 10 / Status 3 = NIO)
Byte 4,5, 6, 7: laufende Nummer
Byte 8: Programm
Byte 9: Status Warnung*
Byte 10, 11: max. Kraft [kN] * 100
Byte 12, 13: max. Weg [mm] * 100
Byte 14: Sekunde
Byte 15: Minute
Byte 16: Stunde
Byte 17: Tag
Byte 18: Monat
Byte 19: Jahr
Byte 20, 21: Fenster 1 Ist - Kraft [KN] * 100 (bei Ist - Weg [mm])
Byte 22, 23: Fenster 1 Kraft Obergrenze [kN] * 100
Byte 24, 25: Fenster 1 Kraft Untergrenze [KN] * 100
Byte 26, 27: Fenster 1 Ist - Weg [mm] * 100
Byte 28, 29: Fenster 1 Weg Obergrenze [mm] * 100
Byte 30, 31: Fenster 1 Weg Untergrenze [mm] * 100
Byte 32, 33: Fenster 2 Ist - Kraft [KN] * 100 (bei Ist - Weg [mm])
Byte 35, 35: Fenster 2 Kraft Obergrenze [kN] * 100
Byte 36, 37: Fenster 2 Kraft Untergrenze [kN] * 100
Byte 38, 39: Fenster 2 Ist - Weg [mm] * 100
Byte 40, 41: Fenster 2 Weg Obergrenze [mm] * 100
Byte 42, 43: Fenster 2 Weg Untergrenze [mm] * 100
Byte 44, 45: Fenster 3 Ist - Kraft [KN] * 100 (bei Ist - Weg [mm])
Byte 46, 47: Fenster 3 Kraft Obergrenze [kN] * 100
Byte 48, 49: Fenster 3 Kraft Untergrenze [KN] * 100
Byte 50, 51: Fenster 3 Ist - Weg [mm] * 100
Byte 52, 53: Fenster 3 Weg Obergrenze [mm] * 100
Byte 54, 55: Fenster 3 Weg Untergrenze [mm] * 100
Byte 56, 57: Istwert Kraft [kN] * 100
Byte 58, 59: Istwert Weg [mm] * 100
Byte 60 - 63: Reserve
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Legende Byte 9

Bedeutung Wert
Keine Warnung 0
Warngrenze: IO Zahlerauftrag 30
Warngrenze: Gesamtzahlerauftrag 31
Warngrenze: 10 Z&ahlerschicht 32
Warngrenze: Gesamtzahlerschicht 33
Warngrenze: Werkzeugzéahler 34

Bytes 56 — 59 Istwert
Der Ist-Weg [mm] des jeweiligen Fensters wird folgendermal3en ermittelt:

Ist-Weg [mm] liegt genau die Mitte des Fensters in X-Richtung.
Beispiel:
das Fenster reicht von 8,00 mm bis 11,60 mm => Ist-Weg [mm] = 9,80 mm.

Ist-Kraft [kN] ist der Schnittpunkt der Messkurve mit dem Ist-Weg [mm].

/ 11,60

Kraft [kN]

A

8,00 mm

Ist-Kraft [mm]

v

Ist-Weg [mm] Weg [mm]
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4.1

4.2

4.3

Transport

Lagerung
® Die elektrischen Anschliisse staubdicht abdecken, z.B. mit Klebeband.

e Display vor scharfkantigen Gegenstanden schitzen. Eventuell eine geeignete
Schutzabdeckung anbringen (z.B. aus Pappe oder Hartschaum).

e Zur Lagerung einen moglichst trockenen, bellfteten Raum verwenden.
® Das Gerat umhiillen (z.B. mit einem Plastiksack).

e Wenn hohe Luftfeuchtigkeit zu erwarten ist: Der Verpackung ein Trockenmittel
(z.B. Silica-Gel) beiftigen.

Transport
e SchutzmafRnahmen: Wie unter Kapitel Lagerung beschrieben.
e Verpackung:

— Zum Versenden einen stabilen Transportbehalter verwenden, der innen
rundum gepolstert ist.

— Auf ausreichenden Abstand zu den Wanden des Transportbehdlters achten.
— Das Gerét im Transportbehalter sicher fixieren.

® Begleitpapiere (siehe Kapitel Versand zur Reparatur, S.44)

Versand zur Reparatur

Wenn Sie das Gerat zur Reparatur ans Herstellerwerk oder einen entsprechenden
technischen Service-Betrieb senden, dann fligen Sie bitte folgende Notizen bei, damit
wir lhnen lhr Geréat schnellstmdglich einsatzbereit zuriicksenden kénnen:

e Eine moglichst detaillierte, prazise Fehlerbeschreibung (Stichworte reichen véllig
aus, der knappe Hinweis 'Gerat ist defekt' hilft allerdings wenig); bei unklarer Sto-
rungsursache auch eine kurze Beschreibung der Betriebsbedingungen und Instal-
lationen (vorgeschaltete Geréte, usw.)

® Der Name unseres Mitarbeiters, der Uber den Defekt informiert ist oder mit dem
Sie den Versand zum Hersteller vereinbart haben

e Ein Ansprechpartner in lhrem eigenen Betrieb, flr eventuelle Riickfragen.

Bitte legen Sie auch dann einen Hinweis bei, wenn die Angelegenheit bereits mit ei-
nem unserer Mitarbeiter ausfiihrlich besprochen wurde.

44
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5 Bedienung des Gerates

51 Einschalten der EPW 400
Nach dem Einschalten meldet sich das Geréat mit dem Startbildschirm:

PRESSOTECHNIK

system is booting. please wait...

Nach dem Hochfahren von Windows-CE und der notwendigen Applikationen wech-
selt das Gerat in das Hauptmeni (grafische Messwert-Anzeige).

5.2 Geratebedienung Gber Touch-Screen
(bertihrungsempfindlicher Bildschirm)

Auf dem Touch-Screen werden die Dialog-Fenster fir den Messbetrieb oder die Kon-
figuration der EPW 400 angezeigt. Die Schaltflachen und Bereiche sind je nach Be-
triebsart mit verschiedenen Anzeigen und Funktionen belegt. Die Fenster werden in
den entsprechenden Kapiteln der Bedienungsanleitung erklart.

Die Bedeutung der Schaltflachen wird jeweils in der Beschreibung der verschiedenen
Mends erklart.
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5.3

5.3.1

Bedienung des Gerates

Hauptmeni Messbetrieb

ToX | Prozess Mo O 'OP170L1 FEL B8 Pk, 23

ot ) max. Kraft: 160.24 kM max. Weqg: 9.02 mm

Im Messbetrieb erscheint die Messanzeige auf dem Display. Es werden grafisch die
Messkurve, die konfigurierten Fenster und die Hullkurven angezeigt. Der eingestellte
Zoombereich stellt den dargestellten Kraft-/Wegbereich dar.

In der oberen Statuszeile wird die aktuelle Prozessnummer eingeblendet. In der zwei-
ten Zeile erscheinen die dem Prozess zugeordnete Prozessnummer und der Prozess-
name der EPW 400. In der dritten Statuszeile werden die Messwerte max. Kraft [kN]

und max. Weg [mm] auch numerisch angezeigt.

Ein Fehler wird mit einem roten Balken angezeigt, eine Meldung mit einem gelben

Balken.

Schaltflachen (von links nach rechts)

: Zoom verandert den Bildausschnitt

Kurven vermessen Hilfsmittel zur Vermessung der Kurven

Fenster bearbeiten fuhrt zum Meni 'Fenster bearbeiten'

Hullkurve bearbeiten  fuhrt zum Meni 'Hullkurve bearbeiten'

46
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Bedienung des Gerates

Mz Menii

Fehler Reset

Firmware Version
¥1.08

5.3.2 Symbole
Messung 10

Messung NIO

Messung lauft

Messung manuell
gestoppt

Gerat messbereit

pu)
)
s

Geréat nicht messbe-
reit

Fehler

Ethernet-Schnittstelle
nicht initialisiert

Ethernet Schnittstelle
initialisiert

Kein USB-Stick ge-
steckt

USB-Stick gesteckt

=2(EOEN WX

fuhrt zum Menu 'Konfiguration'

setzt einen Fehler zuriick. Diese Schaltflache
wird nur im eingeblendet, wenn ein Fehler auf-
tritt.

dient zur Abfrage der Firmware-Version.

Die letzte Messung war in Ordnung

Die letzte Messung war nicht in Ordnung. Es
wurde mindestens ein Auswerte-Kriterium ver-
letzt (HUllkurve / Fenster)

Messung lauft, Messwerte werden aufgezeich-
net.

Messung gestoppt durch Anklicken eines Sym-
bols 'Messung 10, 'Messung NIO' oder 'Mes-
sung lauft'. Freigabe der Messung durch Klick
auf Symbol 'Messung gestoppt'.

EPW 400 ist bereit eine Messung zu starten.

EPW 400 ist nicht bereit eine Messung zu star-
ten.

Gerat meldet einen Fehler. Die genaue Fehler-
ursache wird im Bild oben rot hinterlegt ange-
zeigt.

Verbindung tber Ethernet zu einem PC konnte
noch nicht aufgebaut werden.

Verbindung tber Ethernet zu einem PC konnte
aufgebaut werden

Es konnte kein USB-Stick gefunden werden

USB-Stick wurde erkannt

OM 100.EPW 400.202207.de
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5.3.3 Vollbildanzeige:

Prozess Nr.: 0 ‘OP170L1 FKL B8 Pkt. 23
E:‘%‘!

weh [kn]  max. Kraft: 160.24 kN max. Weg: 9.02 mm ot

pLot]

pLet]

1200000

100 00

L]

DR

AN

a0

T4 o0 150 43 490 A0 ¥ &l T30 T80 [T

it [wen]

[T T

Durch Tippen auf das Diagramm kann zwischen der Normalansicht und dem Vollbild-
modus umgeschaltet werden. Sobald eine Messung gestartet wird, wird automatisch
in den Vollbildmodus geschaltet.
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54 Menu 'Zoom'
Dieses Fenster enthéalt vier Textfelder mit Zoombereichen
D (jeweils zwei fur die X- und die Y-Achse).

Zoom Bereich

|192.59 R

240 300 M AD AN S 0 M TN 7R e W W

2.00 mm [10.00
| 2| /]

5.4.1 Schaltflachen (von links nach rechts)

Anwenderzoom spei- speichert die aktuelle Einstellung als Anwender-
chern zoom

=
Anwenderzoom wie-  ruft das gespeicherte Anwenderzoom auf
ﬁ derherstellen
Zoom aufheben stellt den maximalen Zoombereich ein (tber die
Sensornennlast vorgegeben)

Enter Ubernimmt den eingestellten Zoombereich und
wechselt zurtick ins Hauptmend

Ruckgangig fuhrt zurlick zur letzten Zoomansicht, diese
K Schaltflache erscheint, sobald eine Zoomein-
stellung geéndert wird.

Der Zoom-Bereich lasst sich durch direkte Eingabe des gewiinschten Wertes &ndern.

=> Tippen Sie auf das Eingabefeld, dessen Wert geéndert werden soll.
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Es erscheint ein Fenster mit einem numerischen Tippfeld:

192.59

kN

0.00

.60

o 2] ]

=> Tippen Sie den gewlnschten Wert ein und bestéatigen Sie diesen Wert mit der
Schaltflache 'Enter'.

= Der Zoombereich kann auch grafisch geandert werden, indem zunachst durch
Tippen in das Diagramm ein Kreuz aufgezogen wird. Dieser Punkt ist der Start-
punkt fur den Ausschnitt:

|192.59

0.00

AW M M AN AN T 0 W T T W e

2.00 mn o [0.60
T O 2| %

50
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=» Tippen Sie dann erneut auf das Diagramm, dort wird dann an dieser Stelle der
Endpunkt fur einen Rahmen gesetzt:

192.59

kN

0.00

240 R0 RE) 420 480 EA0 R R0 M MM a0 A

2.00 mm [0.60
0] 21

Sobald ein violetter Rahmen sichtbar ist, erscheint die Schaltflache

'ZoomInRahmen', mit dem in den aufgezogenen Rahmen gezoomt wird:

0 S 6% 205 T 7S IS8 TS TM 1% B 1S e

6.49 mm [g.46
= 0 =X

Sobald eine Zoomeinstellung geéndert wird, erscheint die Schaltflache
K7J

'Ruckgangig’, mit der Sie zur letzten Zoomansicht zurtickgelangen.
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55 Menl 'Kurve vermessen'
Durch Tippen auf die Messkurve, wird das dazugehérige Wertepaar an-
gezeigt.
Yok k)
1000
10000
19000
12000
10000
wm
Q000
«©00
2000
24 300 340 420 480 S 600 6450 T20 780 84D 300 A0 Weg[me)
X: 6.0 mm
Y: 22.0 kKN ﬂ
5.5.1 Schaltflachen
J Zuruck, fuhrt zurtick in das Hauptmeni '‘Messbetrieb'
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5.6

Bedienung des Gerates

Menu 'Fenster’

1 In diesem Menu werden die Bewertungsfenster geéndert, erzeugt oder
«[]= geldscht. Die Einstellung in diesem Menii gilt fiir den gerade angewahl-
+ ten Prozess (z. B. Prozess 3).

Der Prozess kann entweder durch eine externe SPS oder im Menl Prozesse (siehe
Seite 64) geandert werden. Ein Prozess kann bis zu 10 Fenster enthalten, wobei das
Fenster O immer ein Onlinefenster ist, dieses Fenster wird wahrend der Messung
Uberwacht. Sobald eine Verletzung festgestellt wird, wird in Echtzeit ein Signal zur
SPS weitergeleitet, wodurch eine Aktion durchgefuhrt werden kann
(z.B. wird eine Presse nach verkantetem Aufsetzen und zu frihem Kraftanstieg sofort
geoffnet).

Es ist immer nur ein Fenster selektiert, erkennbar am 'Textfeld selektiertes Fenster'
oder an der gelben Fensternummer. Ein Fenster wird selektiert durch Antippen des
'Textfeld selektiertes Fenster' und anschlieRender Eingabe der Fensternummer oder
durch Tippen in das zu selektierende Fenster im Diagramm. Vier Textfelder zeigen
die Mal3e des selektierten Fensters an.

Selektiertes Fenster: |—3 |3.43 wa b5 |4 07

Kol (W)

::- :

A M I AN AN SO A0 LW 2 TR 1 I 0 wWeylem)

“[alt[s]u] mlE

-

L[]
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5.6.1 Fenstertyp bearbeiten

Durch Antippen der Schaltflache 'Fenstertyp bearbeiten' kann der Typ
E-_P-I des selektierten Fensters bearbeitet werden.

Fenster '0' Onlinefenster

Bei dem Fenster '0' Onlinefenster stehen lhnen 3 Fenstertypen zur Verfigung die
nicht abgeandert werden kénnen:

® Online Window TYPE A:

10 NIO

7\
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Fenster '1' bis Fenster '10'";

Es erscheint folgendes Unterment in dem flr jede Begrenzung des Fensters (links,
rechts, oben, unten) zwischen den Modi 'Eintritt', 'Austritt', 'Eintritt-/Austritt beliebig'
und 'kein Eintritt-/Austritt' gewechselt wird.

Selektiertes Fenster: 1

Fenstertyp bearbeiten:

IAbSO'Ut Fenster an absoluter Position

Abolut Das selektierte Fenster bleibt an der absoluten Position

Max. X Das selektierte Fenster wird auf den Bezug des maximal erreichten
Wert (Max. X) positioniert

Mittelwert Das selektierte Fenster wird auf den Bezug der letzten angegebe-
X nen gespeicherten I0—Kurven (Mittelwert X) positioniert
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Fenster 'Max. X'

Selektiertes Fenster: 1

Fenstertyp bearbeiten: | P | Dol e

Bezug auf maximal erreichten Weg
Max. X aktuell 5.60 mm

-15.00 mm absolute Weg-Untergrenze

15.00 mm absolute Weg-Obergrenze

Das selektierte Fenster wird auf den Bezug des maximal erreichten Wert (Max. X)
positioniert.

Die Positionierung kdnnen Sie mit den Werten 'absolute Weg-Untergrenze' sowie 'ab-
solute Weg-Obergrenze' bestimmen.

Gehen Sie dabei wie folgt vor:
=» Tippen Sie auf das Eingabefeld vor 'absolute Weg-Untergrenze'.
Es erscheint das Eingabefenster mit der numerischen Tastatur.

= Geben Sie die Weg-Untergrenze mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimal-
stellen einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das
Display zwei Dezimalstellen '.00" an).

=» Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER'.

v

Tippen Sie auf das Eingabefeld vor 'absolute Weg-Obergrenze'. Es erscheint das
Eingabefenster mit der numerischen Tastatur.

= Geben Sie die Weg-Obergrenze mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimal-
stellen einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das
Display zwei Dezimalstellen .00" an).

=>» Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER'.

56
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Fenster 'Mittelwert X'

Selektiertes Fenster: 1

]

Fenstertyp bearbeiten:

[Mittelwert X Bezug auf Mittelwert der letzten 50 I0 Kurven
aktuell 17.50 mm

-15.00 mm absolute Weg-Untergrenze

| 15.00 mm absolute Weg-Obergrenze

50 Anzahl Mittelungen

Das selektierte Fenster wird auf den Bezug der letzten angegebenen gespeicherten
IO—Kurven (Mittelwert X) positioniert

Die Positionierung kénnen sie mit den Werten 'absolute Weg-Untergrenze' sowie 'ab-
solute Weg-Obergrenze' bestimmen.

Im Feld 'Anzahl Mittelungen' wird die Anzahl der zur Berechnung herangezogenen 10
Kurven angegeben.

Gehen sie dabei wie folgt vor:
=» Tippen Sie auf das Eingabefeld vor 'absolute Weg-Untergrenze'.
Es erscheint das Eingabefenster mit der numerischen Tastatur.

= Geben Sie die Weg-Untergrenze mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimal-
stellen einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das
Display zwei Dezimalstellen '.00" an).

7

Bestétigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER'.

=> Tippen Sie auf das Eingabefeld vor 'absolute Weg-Obergrenze'. Es erscheint das
Eingabefenster mit der numerischen Tastatur.

= Geben Sie die Weg-Obergrenze mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimal-
stellen einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt
das Display zwei Dezimalstellen '.00" an).

= Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER".
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schen 'linke Seite markiert', 'rechte Seite markiert', 'obere Seite mar-
kiert', 'untere Seite markiert' und 'ganzes Fenster markiert'. Die entspre-
chende Seite kann auch durch Tippen auf die Linie des Fensters mar-
kiert werden. Das ganze Fenster wird markiert durch Tippen in die Fens-
termitte.

Mit der Schaltflache 'Fensterseite wechseln' wird umgeschaltet zwi-

Seleklierles Fenster: [F W o b (407 2=
e
|24.25

kN

bis
|3.5?
kN

EEFEEE G

=) 10 138 Tl 420 ] 480 550 'wag [rem]

“[st|s]s] mE

B

m Mit der Schaltflache 'Mulleimer' wird das selektierte Fenster gelscht.

Die GroRe eines Fensters kann geandert werden

— durch Eingabe der gewlinschten Werte in die Textfelder oder
— durch Markieren einer Seite und Tippen auf die Schaltflache 'Pfeiltasten’

Schaltflache 'Pfeiltasten’

- +t 3

Markierte Seite nach Markierte Seite nach
links oder rechts verschieben oben oder unten verschieben

Schaltflache 'Fenster schieben'

Die dritte Mdglichkeit zum Verschieben und markieren einer Seite be-
steht darin, durch Tippen in das Diagramm ein Kreuz aufzuziehen (Ach-
tung: nicht in ein Fenster tippen, denn dadurch wird das Fenster selek-
tiert) und anschlieRend auf die Schaltflache 'Fenster schieben’ tippen.
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Dadurch wird die selektierte Seite des Fensters auf die
Kreuzes gesetzt.

entsprechende Achse des

Selektiertes Fenster: W W mm  bis 4.07 mm
ek )
|24.25

kN

bes
|3.57
kN

».00

“w o

wm

«© 00

00

200

wom

10

-+t

» pro 20

“

am $.90 Weg [wen)

7z

[

%

v
«|

Analog zum Andern der GroRe eines Fensters kann au
werden, wenn das ganze Fenster markiert wurde, und e

ch die Position verschoben
in Kreuz sichtbar ist. Durch

Tippen auf die Schaltflache 'Fenster schieben' wird der Mittelpunkt des Fensters auf

das Zentrum des Kreuzes geschoben.

AulRerdem lasst sich das Fenster (wenn das ganze Fenster markiert ist) mit den Pfeil-

tasten ¢, {t, ® und <= verschieben.

Selektiertes Fenster: W W men  bis 4.07 mm
wrah o)
|24.25

kN

bis
|3.57
kN

wm»n

o»n

wie
on

.

M0 AN AN SA M SA0 T2 A0 1m0 YD weg[ve]

-

»

~

-~ |

Schaltflache 'Fenster ibernehmen'

ter Ubernehmen'.
Die aktuellen Einstellungen des Fensters wer

SchlieRen Sie dieses Fenster durch Tippen auf die Schaltflache 'Fens-

den Ubernommen.
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5.7 Menu 'Hullkurve'

=

Hilllkurve bearbeiten Prozess Nr: 1

In diesem Menl werden die Hillkurvenparameter gedndert.

Die Einstellungen in diesem Meni gelten fur den gerade angewahlten
Prozess (z. B. Prozess 3).

sY 140
0.00

[T
= &

Ende ¥
0.00

=
o
=

Begin Y

420 435 450 65 430 495 G510 525 540 555 570 585 600 615

SX Begin X Ende X
|0.00 [0.00 [0.00

SH A

untere

s e
; =]
\t S
E
i

S

i

g 3

E LN

L

Hullkurvenparame-
ter kopieren

Modus umschalten

Einlernen nach
Ruckfrage

Hullkurvenfunktion
Ein-/Ausschalten

Kurve hinzulernen

Eingaben tberneh-
men, zurick ins
Hauptmen

Kopiert die eingegebenen unteren Hullkurven-
parameter auf die oberen bzw. die oberen
Hullkurvenparameter in die unteren. Je nach
dem was zuerst eingelernt wurde.

schaltet den Hullkurven-Modus um zwischen
'Auswerten’, 'Einlernen' und 'Neu-Lernen'

legt fest, ob eine Kurve nach Bestatigung
durch den Anwender oder automatisch nach
jeder Messung eingelernt wird.

schaltet die Uberwachung mittels Hullkurve
ein oder aus. Die eingestellten Hullkurvenpa-
rameter bleiben dabei erhalten.

eine NIO-Kurve kann hinzugeteacht werden.
Diese Schaltflache erscheint nur, wenn die
letzte Kurve als NIO bewertet und die Hull-
kurve verletzt wurde.

die Eingaben werden tibernommen und das
Hauptmeni wird aufgerufen.
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Im Modus 'Einlernen’ werden die gemessenen Kurven aufgenommen und die einhl-
lenden Grenzen gebildet. Daraus ergeben sich eine obere und eine untere Hullkurve.

Obere Hillkurve

Untere Hullkurve

Im Modus 'Neu-Lernen' werden die bestehenden Hullkurven geléscht und die einhl-
lenden Grenzen aus den folgenden Messungen neu gebildet.

Es kann jederzeit vom Modus 'Auswerten' in den Modus 'Einlernen' gewechselt wer-

den, um weitere Kurven dazuzulernen.

Verletzt eine Kurve im Modus 'Auswerten' die obere oder untere Hillkurve, erscheint
im Mend 'Hullkurve' eine Schaltflache, mit welcher diese Kurve zur Hullkurve dazuge-

lernt werden kann.
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5.7.1 Textfelder

SY: Kraft-Wert, um den die gewahlte Hullkurve (obere oder untere)
vertikal gegeniber der entsprechenden einhillenden Kurve ver-
schoben wird.

Ende Y: Begrenzung der Hullkurve nach oben.

Beginn Y: Begrenzung der Hullkurve nach unten.

Obere / Untere: Auswahl, ob die Parameter flir die obere oder untere Hullkurve
gelten.

SX: Weg-Wert, um den die gewahlte Hullkurve (obere oder untere)
horizontal gegenuber der entsprechenden einhtillenden Kurve
verschoben wird.

Begin X: Begrenzung der Hullkurve nach links.

Ende X: Begrenzung der Hullkurve nach rechts.

SX
o=—
SY
Um eine Hullkurve einzulernen gehen Sie wie folgt vor:
Deaktivieren Sie die Funktion 'Hillkurve' und zeichnen Sie mindestens eine Kurve
auf.
=» Rufen Sie das Meni 'Hullkurve bearbeiten' auf.
=» Tippen Sie auf 'obere’ um die obere Hullkurve zu aktivieren.
=» Tippen Sie auf 'Ende X' um die Hullkurve auf den erreichten Endweg der Kurve
zu stellen.
=» Tippen Sie auf 'Begin X' um den Wert auf '0' zu stellen.
=>» Tippen Sie auf 'Ende Y' um die Hullkurve auf die erreichte Endkraft zu stellen.
=» Tippen Sie auf 'Begin Y' um den Wert auf '0’' zu stellen.
=» Tippen Sie auf 'untere’' um die untere Hullkurve zu aktivieren.
=» Tippen Sie auf 'Ende X' um die Hullkurve auf den erreichten Endweg der Kurve
zustellen.
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Tippen Sie auf 'Begin X' um den Wert auf '0' zu stellen.
Tippen Sie auf 'Ende Y' um die Hullkurve auf die erreichte Endkraft zu stellen.

Tippen Sie auf 'Begin Y' um den Wert auf '0' zu stellen.

v v VvV

Andern Sie den Modus auf 'Neu-Lernen' oder 'Einlernen’ wenn die bereits einge-
lernten Kurven erhalten bleiben sollen.

Wechseln Sie in das 'Hauptmen('.
Ziehen Sie die gewlinschte Anzahl Kurven auf (Messen).

Wechseln Sie erneut in das Menu 'Hillkurve'.

v v VY

Verschieben Sie die obere / untere Hullkurve mit SX bzw. SY horizontal / vertikal
durch Eingabe des gewlnschten Werts.

Die obere / untere Hullkurve kann mit Begin X / Ende X horizontal begrenzt bzw.
erweitert werden und mit Begin Y / Ende Y vertikal begrenzt bzw. erweitert wer-
den.

=» Wechseln Sie in den Modus 'Auswerten'.
=» Wechseln Sie in das 'Hauptmenu'.

=» Die Kurven werden nun aufgezeichnet, diese werden nun anhand der Hullkurve
und evtl. gesetzten Fenstern bewertet.

OM 100.EPW 400.202207.de 63



TOX® == PRESSOTECHNIK EPW 400 konfigurieren

6 EPW 400 konfigurieren

Durch Betétigen der Schaltflache 'Meni' wird das Konfigurationsmeni aufgerufen.
Dort kénnen Sie die Unterments aufrufen, in denen Sie die Einstellungen fur folgende
Bereiche festlegen:

Prozesse

Konfiguration

Daten

Stiickzahl

Diagramm Einstellungen

Zusatz |

— Prozessnummer anwahlen (z.B. 5)

& | N 8|0 @ A

6.1 Prozesse

A

— Prozesse benennen (max. 40 Zeichen, z.B. Prozess 5)

— Prozesse kopieren

Prozess auswahlen / Prozessname eingeben

Prozess Nr:
P-Nummer

N It

Prozess 1

L

Prozess kopieren

Einstellungen

Parameter sichern / wiederherstellen |

Z |4 |5
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6.1.1

6.1.2

Schliel3en Sie das Fenster 'Prozesse’ durch Tippen auf die Schaltflache
'Ubernehmen'. Der angewahlte Prozess wird Gibernommen.
Prozessnummer anwahlen (64 Prozesse)
— Die Prozessnummer kann durch die Pfeile = und < angewahlt werden.

— Die Prozessnummer kann tiber numerische Eingabe aufgerufen werden:
Tippen Sie auf das Eingabefeld Prozess Nr.
Es erscheint ein Fenster mit einem numerischen Eingabefeld.

=> Tippen Sie die gewlinschte Prozessnummer ein und bestatigen Sie diesen Wert
mit der Schaltflache 'Enter’.

Prozesse benennen (max. 40 Zeichen)

Sie kénnen flr jeden Prozess einen Namen vergeben. Tippen Sie auf den Prozess-
namen, es erscheint dann ein Fenster mit einer alphanumerischen Tastatur, in dem
der Name eingegeben wird:

‘OP17CL1 FKL B8 Pkt. 23_

[ABCDEFGH

I KL |M|N|O|P

J
Q|R |s |T |u v |w]|X
Z

— SPACE

¢ |+

—

Durch Betatigen der Umschalt-Taste ¢ wechseln Sie auf

— Groflbuchstaben
— Kleinbuchstaben
— Zahlen und Sonderzeichen

=> Die Eingabe wird mit der Schaltflache 'Enter' ibernommen.

=» Zudem kann fur jeden Prozess eine bis zu zehnstellige Zahl eingegeben werden.
Tippen Sie auf die Nummer, es erscheint dann ein Fenster mit einer numerischen
Tastatur, mit welcher die Nummer eingegeben wird.
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6.1.3

Prozesse kopieren

y | Durch Betatigen der Schaltflache 'Prozess kopieren' wird ein Fenster
gedffnet, in dem Sie festlegen, welche Parameter des aktuellen Prozes-

ses auf welche anderen Prozesse Ulbertragen werden sollen:

Prozess 5 kopieren

Aktueller Prozess Nr.: 5 wird auf folgende Prozesse kopiert:

¥on Prozess 0 bis Prozess 1 0

X Messparameter

X Wegsensor

X Kraftsensor

X Bewertungsfenster
Prozessname Kopieren |
X  Schaltpunkte E |

— Abbrechen
Hallkur¥en-Parameter

Durch Tippen auf die Eingabefelder hinter 'von Prozess' und 'bis Prozess' wird das
Eingabefenster mit der numerischen Tastatur gedffnet, mit dem die Nummern der
Prozesse direkt eingegeben werden.

Sie koénnen bestimmen, welche Prozessparameter des aktuellen Prozesses kopiert
werden sollen. Durch Antippen der Eingabefelder vor den Parameterbezeichnungen
werden die einzelnen Parameter angewahlt (gekennzeichnet durch 'X") oder abge-
wahlt (leeres Feld).

Um die ausgewahlten Parameter in einen oder mehrere aufeinander folgende Pro-
zesse zu kopieren, tippen Sie auf das Eingabefeld hinter 'von Prozess'. Es er-scheint
das Eingabefenster mit der numerischen Tastatur. Geben Sie dort die Nummer des
ersten Prozesses ein und bestétigen Sie die Eingabe mit 'Enter'. Tippen Sie dann auf
das Eingabefeld hinter 'bis Prozess'. Geben Sie im Eingabe-fenster mit der numeri-
schen Tastatur die Nummer des letzten Prozesses ein. Die Folge von Prozess 63 auf
Prozess 0 ist nicht zulassig.

@ Achtung

I Wenn Sie die Daten auf alle oder einige Prozesse kopieren, gehen
dort die alten Einstellungen verloren!

=>» Bestatigen Sie die Schaltflache 'Kopieren' um den Kopiervorgang zu starten.
Durch Tippen auf die Schaltflache 'Abbrechen’ wird der Vorgang abgebrochen.
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6.1.4

Einstellungen

Hier kdnnen Sie die Einstellungen fir die Prozesse vornehmen.

Einstellungen fiir Prozesse

’ Prozessnummer nach Messung erhdhen

Pmin: ’0— Pmax: ’1—

P-Nummer nach Messung erhihen

3 Passwortebene fiir Prozessanwahl

~1

|X Wenn das Feld 'Prozessnummer nach Messung erhéhen' aktiviert ist,
wird die Prozessnummer um eins weitergezahlt (nur Zugriffsebene 1).
Das heil3t der Prozess wird auf den nachsten Prozess umgeschaltet.

Durch Tippen auf die Eingabefelder hinter 'Pmin' und 'Pmax’ wird das Eingabefenster
mit der numerischen Tastatur gedffnet.

1 Geben Sie im Feld 'Pmin' die Start Prozessnummer ein die der Zahler als Start-
punkt nehmen soll.

2 Geben Sie im Feld 'Pmax’ die End Prozessnummer ein bis zu der der Zahler die
Prozessnummer erhdhen soll.

|X Wenn das Feld 'P-Nummer nach Messung erh6hen' aktiviert ist, wird
die Prozessnummer um eins weitergezahlt (nur Zugriffsebene 1).

Durch Tippen auf das Eingabefeld vor 'Passwortebene fir Prozessanwahl' wird das
Eingabefenster mit der numerischen Tastatur gedffnet. Hier kénnen Sie die Zugriffs-
ebene einstellen, die fur die Prozessumschaltung notwendig ist (nur Zugriffsebene 3).

|X Wenn das Feld 'Prozessanwahl ohne Strobe' aktiviert ist, wird der Pro-
zess abhéngig vom angelegtem Bitmuster an den Prozessvorwahl Bits
ohne Strobe angewahlt (nur Zugriffsebene 2 oder héher).
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6.1.5 Parameter sichern / wiederherstellen

1 —  Durch Betétigen der Schaltflache 'Parameter sichern / wiederherstellen'
gelangen Sie in das Untermeni um alle Parameter und Prozesse des
USB-Stick kopiert.

Parameter auf USB-Stick kopieren

., H  Durch Betatigen der Schaltflache 'Parameter auf USB-Stick kopieren'
werden alle Parameter und Prozesse auf den USB-Stick kopiert.

Parameter von USB-Stick zuriicklesen

I — | Durch Betétigen der Schaltflache 'Parameter von USB-Stick zurtickle-
sen’ werden alle Parameter und Prozesse des USB-Stick kopiert.

O Daten werden liberschrieben
I Wenn Sie die Daten des USB-Stick auf die EPW 400 kopieren, wer-
den alle Prozesse und Parameter Uiberschrieben. Alle bisherigen

Prozesse und Parameter gehen verloren!
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6.2 Konfiguration
6.2.1 Kraftsensor

F — Konfiguration der prozessabhangigen Parameter: Kraftsensor,
Qf Wegsensor, Messparameter (Messdatenerfassung, Start-Stop-Be-
dingungen) und Schaltpunkte.

— Konfiguration globaler Parameter (gultig fir alle Prozesse):
Konfiguration 1/0 und Auswerte-Optionen.

Wegsensor

‘ % Kraftsensor
=

Messparameter

»

@J Schaltpunkte
‘J 2

—tee

Konfiguration IO

| &|| Awuswerte-Optionen ﬂ |
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Kraftsensor Y-Kanal

In dem aufgerufenen Fenster kdnnen die Parameter des Kraftaufnehmers fir jeden
Prozess separat festgelegt werden. Die Einstellung fir den aktuellen Prozess kann in

weitere Prozesse

kopiert werden.

EPW 400.X02.X EPW 400.X02.0: DMS Hardwareausfuh-
rung
Kraftsensor kalibrieren Kraftsensor kalibrieren
nem-keaft 1000 [kN Léj nem kit {10.00 |kN
Offset 0.00 kN u Offset 0.00 kN
Offsetgrenze: 10— Offsetabgleich Offsetgrenze: 10— % Offsetabgleich
Zwangsoffset: Nein Zwangsoffset: Nein
i et DMS bt
Nennkennwert: W mv/V
Filter: AUS Hz J Filter: W Hz J

Nenn-Kraft Kraftsensor (Nennlast) Version 22

In dem aufgerufenen Fenster konnen die Parameter des Kraftaufnehmers fur jedes
Kanal Paar (Messkarte) separat ausgewahlt werden. Die Einstellung fur den aktuellen
Prozess kann in weitere Prozesse kopiert werden.

EPW 400.X02.0: DMS Hardwareausfuiih-
rung

Konfiguration Prozess Nr: 1

EPW 400.X02.X

Konfiguration Prozess Nr: 1

Eati=eeoy — kalibrieren (eiieiens — kalibrieren
Nenn- Kraft 60 . 00 kN — Nenn- Kraft 60 .00 kN —
Offset 0-00 kN l ; . Offset 0.00 kN l ; i
Offsetgrenze: 1 0 % Offsetgrenze: 1 0 %
- Offsetabgleich = Offsetabgleich
Zwangsoffset: N ein Zwangsoffset: N ein
Quelle: Normsig. ﬁil]' Quelle: DMS ﬁf]'
Nennkennwert: 1 . 00 mv/V
Filter: AUS Hz Filter: AUS Hz
Kanal 2 (0-10V Messkarte 2) Kanal 2 (DMSO Messkarte 2)
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Nenn-Kraft Kraftsensor (Nennlast)

In dieser Zeile wird die Nenn-Kraft des verwendeten Kraftaufnehmers eingestellt. Die
Nenn-Kraft wird in kN angegeben. Die Nenn-Kraft wird bei max. Messsignal des Kraft-
aufnehmers erreicht. Bei Normsignal 0-10V entspricht 10V der Nennkraft.

=> Tippen Sie auf das Eingabefeld hinter 'Nenn-Kraft'. Es erscheint das Eingabefens-
ter mit der numerischen Tastatur.

=» Geben Sie die Nenn-Kraft mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimalstellen
einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das Dis-
play zwei Dezimalstellen '.00" an).

=» Bestéatigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER'.

= Durch Tippen auf die MalReinheit erscheint das Fenster mit einer alphanumeri-
schen Tastatur. Es kdnnen vier Zeichen fur die MaRReinheit eingegeben werden.

Offset Kraftsensor
In dieser Zeile wird der Offset-Wert des Messsignals in kN eingegeben.

Der Parameter 'Offset’ gleicht eine mdgliche Nullpunktverschiebung des analogen
Messsignals des Gebers aus.

=> Tippen Sie auf das Eingabefeld hinter 'Offset'. Es erscheint das Eingabefenster
mit der numerischen Tastatur.

= Geben Sie den Offset-Wert mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimalstellen
einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das Dis-
play zwei Dezimalstellen '.00" an).

= Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER".

Offsetabgleich Kraftsensor

Durch Tippen auf die Schaltflache 'Offsetabgleich’ wird das aktuelle
"‘ﬂ 4+ | elektrische Messsignal eingelesen und als Offset lbernommen.

Ein Offset-Abgleich muss immer durchgefiihrt werden, wenn ein Kraftaufnehmer ge-
wechselt oder neu hinzugekommen ist. Der Kraftaufnehmer darf wahrend des Ab-
gleichs nicht belastet sein.

@ Hinweis
I Generell sollte mindestens einmal taglich oder nach ca. 1000 Mes-
sungen ein Offset-Abgleich durchgefihrt werden
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Offsetgrenze Kraftsensor

Mit der Offsetgrenze kann das maximal tolerierte Offset auf 10%, 20% bzw. 100% der
Nenn-Kraft eingestellt werden.

Offset-Einstellung flr Sensor mit Normsignalausgang:

— TOX® Standard-Sensor: 10% (20% zum Ausgleich mdglich)

=>» Durch Tippen auf das Eingabefeld hinter 'Offsetgrenze' wird der Wert der Offset-
grenze zwischen '10', '20' und '100' umgeschaltet. Der zuletzt angezeigte Wert
wird bernommen.

Zwangsoffset Kraftsensor

Ist die Funktion 'Zwangsoffset' aktiviert, fiihrt die EPW 400 nach jedem Einschalten
automatisch einen Offset-Abgleich fir den jeweiligen Kanal durch. Ist diese Funktion
nicht aktiviert, ist die EPW 400 sofort nach dem Einschalten messbereit.

=>» Durch Tippen auf das Eingabefeld hinter 'Zwangsoffset' wird der Zwangsoffset ein-
oder ausgeschaltet. Die zuletzt angezeigte Einstellung wird ibernommen.

Quelle Kraftsensor

Durch Tippen auf das Eingabefeld hinter '‘Quelle’ wird zwischen Normsignal und DMS
umgeschaltet. Die zuletzt angezeigte Quelle wird Gbernommen.

Bei Aktivieren der DMS wird zusatzlich der Parameter 'Nennkennwert' eingeblendet.

Nennkennwert Kraftsensor

Mit dem Parameter 'Nennkennwert' wird die Kennzahl des DMS—Kraftaufnehmers
eingegeben.

Wertebereich: 0,1 — 8mV/V

=» Tippen Sie auf das Eingabefeld hinter ‘Nennkennwert'. Es erscheint das Eingabe-
fenster mit der numerischen Tastatur.

=» Geben Sie den Nennkennwert mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimalstel-
len einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das
Display zwei Dezimalstellen '.00" an).

=> Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER'.

@ Briickenspeisespannung
I Die Briickenspeisespannung betragt 5 V.
Filter

Mit dem Parameter 'Filter' wird die Grenzfrequenz des Messkanals eingestellt.

Wertebereich: 5 Hz ... 1000 Hz
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Kalibrieren Kraftsensor

g Kalibrierung: Festlegung der Zuordnung des elektrischen Messsignals
und der darzustellenden MessgroR3e. Es handelt sich um eine Zwei-
punktkalibrierung.

u

signal [V] Kraft [kN]

Iﬂ.ﬂ3 I-ﬂ.ﬂﬂ
Kraft 1: ﬂ,ﬂﬂ kM mérLPLgl Iﬂ .03 v
Kraft 2: 2.00 kN TT[:}/ | 1.02 v

Nenn- Kraft: 20.22 kN
Offset: 0.06 kN

Kraft 1

g Tippen Sie zum Einlernen auf die Schaltflache ‘Teach':
eicyl  Einlesen des aktuellen elektrischen Messsignals.

Tippen Sie auf das Eingabefeld Kraft 1.
Es erscheint ein Fenster mit einem numerischen Tippfeld:

=> Tippen Sie den Wert der darzustellenden Messgroéi3e fiir das elektrische Messsig-
nal ein und bestatigen Sie diesen Wert mit der Schaltflache 'Enter'.

Das elektrische Messsignal kann auch durch Tippen auf das Eingabefeld numerisch
eingegeben werden.

Kraft 2

S TERCH Tippen Sie zum Einlernen auf die Schaltflache 'Teach':
Einlesen des aktuellen elektrischen Messsignals.

Tippen Sie auf das Eingabefeld Kraft 2.
Es erscheint ein Fenster mit einem numerischen Tippfeld:

=> Tippen Sie den Wert der darzustellenden Messgrof3e fir das elektrische Messsig-
nal ein und bestatigen Sie diesen Wert mit der Schaltflache 'Enter'.

Das elektrische Messsignal kann auch durch Tippen auf das Eingabefeld numerisch
eingegeben werden.
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Nenn- Eralt eingeben
Signal [V] Kraft [kN]

ID.DB I-D.ﬂﬂ
Kraft 1: |[]_{][} kN | ﬁ ID.HS v
Kralt 2: 2.00 kN |%i | |1.02 v

]

Kalibrierung
Ubernehmen

Menn- Kraft: 20.22 kN _—l

Offset: 0.06 kN [ﬁ

Kalibrierung tbernehmen

A

SchlieRen Sie das Fenster 'Nenn-Kraft eingeben’ durch Tippen auf die
Schaltflache 'Ubernehmen'. Die Konfiguration wird tlbernommen.
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6.2.2 Wegsensor

EPW 400 konfigurieren

In dem aufgerufenen Fenster kbnnen die Parameter des Wegsensors fir jeden Pro-
zess separat festgelegt werden. Die Einstellung fir den aktuellen Prozess kann in
weitere Prozesse kopiert werden.

Kein Widerstandspotentiometer

Konfiguration

Wegsensor

Nenn- Weg

Offset

Offsetgrenze:

Zwangsoffset:

Filter:

Weg-Potentiometer

150.00 |mm
0.00
10
Nein

o

AUS

kalibrieren

PHYS |

Offsetabgleich

Widerstandspotentiometer

Konfiguration

Wegsensor

Nenn- Weg

Offset

Offsetgrenze:

Zwangsoffset:

Weg-Potentiometer

Poti-Widerstand

Filter:

Wegsensor Version 22

In dem aufgerufenen Fenster kdnnen die Parameter des Wegsensors flr jedes Kanal
Paar (Messkarte) separat ausgewahlt werden. Die Einstellung fir den aktuellen Pro-
zess kann in weitere Prozesse kopiert werden.

Kein Widerstandspotentiometer

Konfiguration Prozess Nr: 1

Wegsensor

Nenn- Weg

Offset

Offsetgrenze:

Zwangsoffset:

Weg-Potentiometer

Filter:

Kanal

W mm ka::rieren
0.00  mm v |
100
— Offsetabgleich
Nein

I
AUS Hz
2 (Messkarte 2) J

kalibrieren

50.00 |mm
0.00 mm -LéJ
1 0 Offsetabgleich
Nein

e -1
5.00 kOhm
AUS  w J

Widerstandspotentiometer

Wegsensor

kalibrieren

Kanal

Nenn- Weg 10.00 |(mm -
Offset 0 - 00 mm l ; .
Offsetgrenze: 1 0

- Offsetabgleich
Zwangsoffset: N eln
Weg-Potenti |Y il]’
Poti-Widerstand 0.00 kOhm
Filter: AUS Hz

]

2 (Messkarte 2)
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Nenn-Weg Wegsensor (Nennlast)

In dieser Zeile wird der Nenn-Weg des verwendeten Wegaufnehmers eingestellt. Der
Nenn-Weg wird in mm angegeben. Der Nenn-Weg wird bei dem maximalen. Mef3sig-
nal (10 V) des Wegaufnehmers erreicht. Im obigen Beispiel hat der Sensor bei 50 mm
Weg eine Ausgangsspannung von 10 V.

=» Tippen Sie auf das Eingabefeld hinter 'Nenn-Weg'. Es erscheint das Eingabefens-
ter mit der numerischen Tastatur.

= Geben Sie den Nenn-Weg mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimalstellen
einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das Dis-
play zwei Dezimalstellen '.00" an).

7

Bestétigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER'.

=> Durch Tippen auf die MaReinheit erscheint das Fenster mit einer alphanumeri-
schen Tastatur. Es kdnnen 4 Zeichen fur die MalReinheit eingegeben werden.

= Wird ein Widerstandspotentiometer verwendet, muss zur Optimierung der Linea-
ritat der Messkette der Potentiometer-Widerstand in kQ (laut Datenblatt) eingege-
ben werden.

Offset Wegsensor
In dieser Zeile wird der Offset-Wert des Messsignals in mm eingegeben.

Der Parameter 'Offset' gleicht eine mdgliche Nullpunktverschiebung des analogen
Messsignals des Gebers aus.

=» Tippen Sie auf das Eingabefeld hinter 'Offset'. Es erscheint das Eingabefenster
mit der numerischen Tastatur.

= Geben Sie den Offset-Wert mit der numerischen Tastatur ein (vor Dezimalstellen
einen Punkt eingeben, werden keine Dezimalstellen eingegeben, zeigt das Dis-
play zwei Dezimalstellen '.00" an).

=» Bestatigen Sie die Eingabe mit der Taste 'ENTER'.

Offsetabgleich Wegsensor

Durch Tippen auf die Schaltflache 'Offsetabgleich’ wird das aktuelle
"‘ﬂ 4+ | elektrische Messsignal eingelesen und als Offset lbernommen.

Ein Offset-Abgleich muss immer durchgefiihrt werden, wenn ein Wegaufnehmer ge-
wechselt oder neu hinzugekommen ist. Der Wegaufnehmer darf wéahrend des Ab-
gleichs nicht betatigt sein.

L Hinweis
I Generell sollte mindestens einmal taglich oder nach ca. 1000 Mes-
sungen ein Offset-Abgleich durchgefiihrt werden
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Offsetgrenze Wegsensor

Mit der Offsetgrenze kann der maximal tolerierte Offset auf 10 %, 20 % bzw. 100 %
des Nennweges eingestellt werden.

Offset-Einstellung fur Sensor mit Normsignalausgang:

TOX® Standard-Sensor: 10 % (20 % zum Ausgleich moglich)

=» Durch Tippen auf das Eingabefeld hinter 'Offsetgrenze’ wird der Wert der Offset-
grenze zwischen '10', '20" und '100' umgeschaltet. Der zuletzt angezeigte Wert
wird ibernommen.

Zwangsoffset Wegsensor

Ist die Funktion 'Zwangsoffset' aktiviert, fiihrt die EPW 400 nach jedem Einschalten
automatisch ein Offset-Abgleich fur den jeweiligen Kanal durch. Ist diese Funktion
nicht aktiviert, ist die EPW 400 sofort nach dem Einschalten messbereit.

= Durch Tippen auf das Eingabefeld hinter 'Zwangsoffset' wird der Zwangsoffset ein-
oder ausgeschaltet. Die zuletzt angezeigte Einstellung wird bernommen.

Filter
Mit dem Parameter 'Filter' wird die Grenzfrequenz des Messkanals eingestellt.

Wertebereich: 5 Hz ... 1000 Hz
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Kalibrieren Wegsensor
e Kalibrierung:
Mit dieser Funktion wird die Zuordnung des elektrischen Messsignals

und der darzustellenden MessgroR3e festgelegt. Es handelt sich dabei
um eine reine Zweipunktkalibrierung.

Nenn- Weg eingeben
Signal [V) Weg [mm]
|0.02 10.01

Weg 1: |0.00 mm Ilé'“"‘:l |0.02 v
weo2:  [50.60 mm IZl (4.94 v

Nenn- Weg: 102.72 mm

Offset: 0.17 mm |

e \Wegl:

g Tippen Sie zum Einlernen auf die Schaltflache ‘Teach"
eicl  Einlesen des aktuellen elektrischen Messsignals.

=>» Tippen Sie auf das Eingabefeld Weg 1.
Es erscheint ein Fenster mit einem numerischen Tippfeld.

=> Tippen Sie den Wert der darzustellenden MessgréR3e fir das elektrische Messsig-
nal ein und bestatigen Sie diesen Wert mit der Schaltfliche 'Enter".

Das elektrische Messsignal kann auch durch Tippen auf das Eingabefeld numerisch
eingegeben werden.
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e \Weg 2:

RACHN Tippen Sie zum Einlernen auf die Schaltflache 'Teach'
Einlesen des aktuellen elektrischen Messsignals.

=> Tippen Sie auf das Eingabefeld Weg 2.
Es erscheint ein Fenster mit einem numerischen Tippfeld.

=» Tippen Sie den Wert der darzustellenden Messgrof3e fur das elektrische Messsig-
nal ein und bestatigen Sie diesen Wert mit der Schaltflache 'Enter'.

Das elektrische Messsignal kann auch durch Tippen auf das Eingabefeld numerisch
eingegeben werden.

Nenn- Weg eingeben
Sigral [V] Weqg [mm]
0.02 |0.01

Weg 12 |U.ﬂﬂ mm l:r:--':'”ﬁ| 0.02 «
Weg 2: |50.ﬁu mm |E| 494 v

Kalibr berung

Ubernehmen
Nenn- Weg: 10272 mm I.g|
Offset: 0,17 mm

. .2
'y

Kalibrierung tbernehmen

Schlie3en Sie das Fenster 'Nenn-Kraft eingeben' durch Tippen auf die
\/ Schaltflache 'Ubernehmen'. Die Konfiguration wird tlbernommen.
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6.2.3 Messparameter

Durch Betatigen der Schaltflachen 'Messparameter' wird ein Fenster
geoffnet, das in die Menls 'Messparameter' (Messdatenerfassung) und

'Start-/Stop-Bedingungen' verzweigt:

Messparameter

%— Start- / Stop Bedingung

%

Messdatenerfassung (Messparameter)

Der Modus zur Messdatenerfassung wird immer nur fur den gerade aktivierten Pro-
zess eingestellt. Tippen Sie zum Offnen des Untermenis 'Messdatenerfassung' auf
die Schaltflache '‘Messparameter':

Messdatener fassung

|Weg steigend

X-Schritt: [0.01 mm

Max. Kraft am Kurvenende einfiigen: |Ja

2]

In der obersten Zeile kdnnen Sie durch Antippen des Eintrags zwischen den folgen-
den vier Moéglichkeiten umschalten:

Weg steigend

Weg steigend oder fallend
Kraft oder Weg Anderung

Zeitgetriggert
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Weg steigend

Die Messwerte werden mit maximaler Abtastrate (2000 Hz) gemessen, jedoch nur
gespeichert, wenn sich der Weg zum letzten gespeicherten Messwert um den einge-
gebenen X-Schritt veréndert hat.

Dieser Modus wird empfohlen, wenn negative Anderungen des Weges nicht gespei-
chert werden sollen (lblicherweise Clinch-Anwendungen oder Einpressanwendun-
gen, bei denen nur positive Weganderungen relevant sind).

Die Anzahl der zu speichernden Wertepaare bleibt klein. Die Messkurve belegt wenig
Speicherplatz und kann schnell gezeichnet und ausgewertet werden.

Kann die Endkraft noch ansteigen, ohne dass sich der Weg &ndert (Blockkraft), lasst
sich die Option 'Max. Kraft am Kurvenende einfiigen' selektieren. In diesem Modus
werden die maximale Kraft und der maximale Weg der mit maximaler Abtastrate ge-
messenen Werte festhalten (vergleichbar mit einem Schleppzeiger). Dieses Werte-
paar wird zu der Kurve hinzugeflgt.

Weg steigend oder fallend

Der Unterschied zum Modus 'Weg steigend' besteht darin, dass hier die Werte-paare
gespeichert werden, wenn sich der Weg in positiver oder negativer Richtung seit dem
letzten gespeicherten Wert geéndert hat.

Dieser Modus wird empfohlen, wenn auch negative Weganderungen aufgezeichnet
werden sollen (z. B. Einpressanwendungen mit Snap-Back Effekten).

Die Anzahl der zu speichernden Wertepaare bleibt klein. Die Messkurve belegt wenig
Speicherplatz und kann schnell gezeichnet und ausgewertet werden.

Kraft oder Weg Anderung

In diesem Modus wird ein Wertepaar gespeichert, wenn sich seit den letzten gespei-
cherten Wertepaaren entweder der Weg um X-Schritt in positiver oder negativer Rich-
tung geandert hat, oder die Kraft um Y-Schritt in positiver oder negativer Richtung.

Dieser Modus wird empfohlen, wenn sich die Kraft &ndern kann, wahrend keine We-
ganderung eintreten (z. B. Anwendungen mit grof3en Slip-In Effekten).

Zeitgetriggert
In diesem Modus wird zeitgesteuert alle x ms ein Wertepaar abgespeichert.

Falls sich keine Anderungen ergeben, werden in diesem Modus gleiche Wertepaare
abgespeichert, die keine neue Information bieten, aber Speicherplatz belegen und die
Auswertung und das Zeichnen der Kurve verlangsamen.

Lauft der Arbeitszyklus langsamer ab als in der Messzeit vorgegeben, ist der Puffer
fur die Messdatenerfassung vor Abschluss des Zyklus voll und es wird nicht der kom-
plette Clinch- / Einpressvorgang aufgezeichnet. Im Gegensatz dazu sind die anderen
Messmodi unabhangig von der Ausfiihrungszeit des Clinch- / Einpressvorgangs. Des-
halb wird dieser Modus nur fiir spezielle Anwendungsféalle empfohlen, in denen die
anderen Modi nicht zu befriedigenden Ergebnissen fuhren.

Durch Tippen auf den Wert hinter der Zeile 'X-Schritt' wird das Eingabefenster mit
der numerischen Tastatur aufgerufen. Hier kdnnen Sie die Genauigkeit der Messung
bis auf 1/100 mm festlegen.
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Max. Kraft am Kurvenende einfiigen

Unabhangig von der Messdatenerfassung kann die max. Kraft am Kurvenende ange-
zeigt werden. Sie kdnnen diese Funktion ein- bzw. ausschalten (bei 'Weg steigend'
oder Weg steigend oder fallen' sinnvoll).

SchlieRen Sie das Fenster 'Messdatenerfassung' durch Tippen auf die
Schaltflache 'Ubernehmen'. Die Konfiguration wird tlbernommen.

@ Maximale Abtastrate
I Die maximale Abtastrate betragt generell 2000 Hz.

Start-Stop Bedingung

Tippen Sie im Menu 'Messparameter' auf die Schaltflache 'Start-/Stop
Bedingung':

Start- / Stop Bedingung

Weggetriggert
Start: I 4.00 mm
Stop: I 3.00 mm

Kraft bei Start auf Null setzen: Ja

Nachmesszeit: 0.00 s
Total Messzeit: 0.00 S

2V

In der obersten Zeile kdnnen Sie durch Antippen des Eintrags zwischen den folgen-
den Mdglichkeiten umschalten:

— Weggetriggert
— Kraftgetriggert
— Start/Stop von SPS

Weggetriggert

Eine Messung wird gestartet, sobald der unter 'Start' eingestellte Weg tberschritten
wird und gestoppt, sobald der unter 'Stop' eingestellte Weg unterschritten wird. Mit
der Option 'Kraft bei Start auf null setzen' wird erzwungen, dass im Moment des Uber-
schreitens der Startschwelle die aktuelle Kraft als Offset fur die Messung verwendet
wird.
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Kraftgetriggert

Eine Messung wird gestartet, sobald die unter 'Start' eingestellte Kraft Gberschritten
wird und gestoppt, sobald die unter 'Stop' eingestellte Kraft unterschritten wird. Mit
der Option 'Weg bei Start auf null setzen' wird erzwungen, dass im Moment des Uber-
schreitens der Startschwelle der aktuelle Weg als Offset fur die Messung verwendet
wird.

Start/Stop von SPS

Eine Messung wird Uber das digitale Signal einer externen Steuerung gestartet und
beendet.

Mit der Option 'Trigger' wird erzwungen, dass bei Uberschreiten eines bestimmten
Kraft/- oder Wegwertes der jeweils andere Messwert zu Null abgeglichen wird.

Schaltpunkte

In dem aufgerufenen Fenster kénnen fir jedes Messprogramm separat
definiert werden:

— drei Schaltpunkte; entweder fur ein Kraftsignal oder einen Weg
— ein analoges Ausgangssignal O - 10 V (wenn dies eingestellt ist)

Die Einstellung fir das aktuelle Programm kann in weitere Programme
kopiert werden.

Schaltpunkte konfigurieren Prozess Nr: 0

Schalipunkte Wert Signal AktLiv abs.
si 15,00 mm \We(g ON
s2 - 10.00 mm |'Weg OFF

3 12.00 W Kraft ON |0

Analog Ausgang 2 . 3 5 v

~]

In die Felder der Spalte '"Wert' wird fur die Schaltpunkte SP 1 bis SP 3 mit Hilfe der
numerischen Tastatur der Wert in kN (bei Signal 'Kraft’) oder in mm (bei Signal 'Weg")
eingegeben. In der Spalte 'Signal' wird durch Tippen auf die Eingabefelder zwischen
Kraft- und Wegmessung umgestellt. Unter 'Aktiv' wird der entsprechende Schaltpunkt
aktiviert oder deaktiviert. Ein Schaltpunkt kann nur aktiviert werden, wenn dieser im
Menl Konfiguration I/O aktiviert ist.

In das Feld 'abs." wird angegeben ob eine getriggerter Messung auf den absoluten
Null-Punkt bezogen wird oder nicht.

Das Feld 'Analog Ausgang' wird nur angezeigt, wenn im Ment Konfiguration I/O die
Analog-Ausgange konfiguriert sind.
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14,00

12.00

0.00 1.50 .00 4,50 B.00 F.E0 3,00 10,50 12.00 13.50

Ist ein Schaltpunkt eingestellt, wird dieser mit einer gelben Linie, in der Messanzeige,
visualisiert.

Wenn der Schaltpunkt auf Kraft reagiert ist die Linie horizontal, wenn der Schaltpunt
auf Weg reagiert, dann vertikal.

Schliel3en Sie das Fenster 'Schaltpunkte’ durch Tippen auf die Schalt-
flache 'Ubernehmen'. Die Konfiguration wird Gibernommen.

@ Hinweis Firmware-Version EPW 400
I Bis zur EPW 400-Version V1.06 werden die Ausgange der Schalt-
punkte SP1-SP3 nur bei laufender Messung aktualisiert.

Ab der EPW 400-Version V1.07 werden die Ausgange der Schalt-
punkte SP1-SP3 standig aktualisiert.
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6.2.4  Konfiguration I/O

? In diesem Fenster kann die Schaltfunktion der Digitalen Ausgange 3, 4
——| und 7 sowie des Digitalen Eingangs 13 festgelegt werden:

in / out
Auswahl Funktion
Ausgang 3: Schaltpunkt 1 Siehe Schaltpunkte
Freigabe Anderung Schaltzustand bei NIO oder Re-
set
Ausgang 4: Schaltpunkt 2 Siehe Schaltpunkte
NIO-Signalton Anderung Schaltzustand bei NIO,
Aktivierung siehe Auswerte-Optionen
Ausgang 7: Schaltpunkt 3 Siehe Schaltpunkte
Warnung Stiickzahl | Anderung des Schaltzustand bei Errei-
chen der eingelernten Stiickzahl in dem
Auftragszahler, Sichtzahler oder Werk-
zeugzahler.
Eingang 13: OT-Sensor Aktivierung siehe Auswerte-Optionen
Berechtigung Bit O Nach Aktivierung kann von einer Steue-
rung aus der Benutzerlevel angewahlt
werden.
Reset Aktivierung siehe Auswerte-Optionen

Die Schaltlogik kann zwischen den Einstellungen 'High' und 'Low' umgeschaltet wer-

den.

Konfiguration Ausgang 3

Schaltpunkt 1

Konfiguration Ausgang 4

High

Schaltpunkt 2

Konfiguration Ausgang 7

High

Schaltpunkt 3

Konfiguration Eingang 13

High

OT-Sensor

—@—l Analog-Ausgange k i
- alog-Ausgange konfigurieren

V]

Durch Tippen auf die Eingabefelder wird auf die entsprechende Funktion umgestellt.

—3 | In diesem Fenster werden die analogen Ausgange konfiguriert.

——
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Schliel3en Sie das Fenster 'Konfiguration I/O' durch Tippen auf die
Schaltflache 'Ubernehmen'. Die Konfiguration wird Gbernommen.
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6.2.5 Analog-Ausgange konfigurieren

Analog Ausgang 0 Istwert Kraft [V]

e e Istwert Weg [V]

V]

Je nach Anforderung kann hier das Verhalten der Ausgange 0 und 1 definiert werden.

Auswabhl Funktion

Ausgang O: Istwert Weg [V] Gibt den Istwert des Wegsensors aus
Istwert Kraft [V] Gibt den Istwert des Kraftsensors aus
Tara Signal Gibt ein Tara-Signal aus
deaktiviert Ausgang 0 ist deaktiviert

Ausgang 1: Istwert Weg [V] Gibt den Istwert des Wegsensors aus
Istwert Kraft [V] Gibt den Istwert des Kraftsensors aus
Prozessabhangiger | Gibt eine vordefinierte Spannung aus, die
Wert im Menu Schaltpunkte eingestellt wird
deaktiviert Ausgang 1 ist deaktiviert

pen auf die Schaltflache 'Ubernehmen'. Die Konfiguration wird (iber-

SchlieRen Sie das Fenster 'Analog-Ausgange konfigurieren' durch Tip-
nommen.
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6.2.6  Auswerte-Optionen

In diesem Fenster kbénnen Sie folgende Auswerte-Funktionen freischal-

| ten (nur in Verbindung mit der Auswertebox):

NIO-Hupe aktivieren Hupton-Dauer

I— ’5— Sek.

NIO Quittierung extern

—

NIO Quittierung per Display

—

OT-Sensor tUberwachen

—

Durch Antippen des Eingabefeldes wird die entsprechende Funktion aktiviert (X) oder
deaktiviert.

NIO-Hupe aktivieren (NIO-Hupe)

Bei NIO ertont ein akustisches Signal fiur die Dauer des unter 'Dauer Signalton' ein-
gestellten Zeitintervalls. Ist unter 'Haupton-Dauer' 0 Sek. eingestellt ertont das akus-
tische Signal bis NIO quittiert wird.

NIO Quittierung (Reset) extern
Quittierung NIO Uber digitalen Eingang 113

NIO Quittierung (Reset) per Display
Quittierung NIO direkt am Display.

OT-Sensor Uberwachen

OT-Sensor (OT-Position) muss nach gestarteter Messung verlassen werden, ansons-
ten erfolgt eine Fehlermeldung.

Schlie3en Sie das Fenster 'Auswerte-Optionen' durch Tippen auf die
Schaltflache 'Ubernehmen'. Die Konfiguration wird tibernommen.
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6.2.7

Konfiguration ttbernehmen

Nach jeder Anderung erscheint beim Verlassen des Meniis eine Abfrage, ob die An-
derung nur an dem gerade aktivierten Prozess gespeichert, in alle 64 Prozesse ko-
piert oder in mehrere aufeinanderfolgende Prozesse kopiert werden soll:

Sensor Konfiguration wurde fur Prozess 0
geandert! Soll die Konfiguration

aul weitere Prozesse koplert werden?
nur fiir diesen Prozess

auf alle Prozesse kopieren

auf folgende Prozesse kopieren

von Prozess | bis Prozess |

Eingabe verwerfen

A |42

El

=> Tippen Sie auf die entsprechende Schaltflache, um den Eintrag fiir den aktivierten
Prozess, fir alle 64 Prozesse oder fur mehrere aufeinander folgende Prozesse zu
Ubernehmen.

@ Achtung:
I Wenn Sie die Daten auf alle oder einige Prozesse kopieren, gehen
dort die alten Einstellungen verloren!

Um die Werte in mehrere aufeinander folgende Prozesse zu kopieren, tippen Sie auf
das Eingabefeld hinter 'von Prozess'. Es erscheint das Eingabefenster mit der nume-
rischen Tastatur. Geben Sie dort die Nummer des ersten Prozesses ein und bestati-
gen Sie die Eingabe mit 'Enter'. Tippen Sie dann auf das Eingabefeld hinter 'bis Pro-
zess'. Geben Sie im Eingabefenster mit der numerischen Tastatur die Nummer des
letzten Prozesses ein und bestatigen Sie die Eingabe mit 'Enter'.

@ Achtung:
l Die Folge von Prozess 63 auf Prozess 0 ist nicht zulassig.

Mit der Schaltflache vor 'Eingabe verwerfen' konnen Sie dieses Fenster ohne Uber-
nahme der Werte schlie3en.

Anschlief?,end wird nochmals ein Fenster geotffnet, in dem Sie die Frage, ob Sie die
Anderungen riickgangig machen wollen, durch Antippen der Schaltflache 'Ja’ oder
'Nein' beantworten missen.
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6.3 Daten
s Hier kdnnen Sie sich den aufgezeichneten Weg/Kraft-Wertepaare (Kur-
D vendaten) sowie die Endwerte des aktuellen Kanals anzeigen lassen.
Ferner kdnnen Sie Einstellungen zu den Endwerten und zum Export
von Daten vornehmen.
Kurvendaten
Endwerte
Einstellungen
Einstellungen zum Daten-Export auf PC
6.3.1 Kurvendaten
233457  Zum Offnen dieses Untermends tippen Sie im Menii 'Daten’ auf die
23331z gehaltflache 'Kurvendaten':
2,396 5,55
Anzahl Messwerte: 0
Y ]
In diesem Fenster werden die aufgezeichneten Wertepaare (Weg/Kraft) der letzten
Messkurve aufgelistet. In der Liste wird die laufende Index-Nummer (aufsteigend),
der X-Wert in mm und der Y-Wert in kN angegeben.
Mit den Pfeiltasten ©+ und & kann nach oben bzw. unten gescrollt werden. Rechts
oben wird die Anzahl der Messwerte der letzten Messung angegeben. Die Anzahl der
Messwerte sollte idealerweise bei ca. 250 liegen.
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[

1

6.3.2 Endwerte

Ldschen Sie Kurvendaten durch Tippen auf die Schaltflache 'Mulltonne'.

Mit dieser Schaltflache lassen sich die aufgezeichneten Kurven auf ei-
nen eingesteckten USB-Stick als CSV-Datei speichern. Je nach Grdl3e
der aufgezeichneten Kurven werden bis zu 100 Kurven gespeichert und
auf den USB-Stick kopiert. Dabei werden der Name der EPW 400 so-
wie Datum und Uhrzeit als Dateiname verwendet. Die Daten finden Sie
auf dem USB-Stick im Ordner Tox\Archiv.

Schliel3en Sie das Fenster 'Kurvendaten' durch Tippen auf die Schalt-

flache 'Exit'.

Zum Offnen des Untermentis tippen Sie im Ment 'Daten’ auf die Schalt-
flache 'Endwerte':

| t
| +
Ld *
i |
1l 11

Nach jeder Messung wird ein Endwertdatensatz abgespeichert. Dieser Datensatz ent-
halt folgende Angaben:

Nr.

Ifd.Nr

Prog.
Status

Kraft
Weg
Datum
Uhrzeit

Nummer der Messung. Es werden 1000 Endwerte in einem Ringspei-
cher gespeichert, d. h. mir der ndchsten Messung wird der alteste
Datensatz (= Nr. 999) verworfen und der aktuellste eingefiigt (letzte
Messung = Nr. 0)

Angabe einer eindeutigen laufenden Nummer, die nach jeder Mes-
sung um eins hochgezahlt wird

Zuordnung der Messung zu einem Programm

Statusnr. 2. Messung i.0. (grin hinterlegt)
Statusnr. ‘3" Messung n.i.O. (rot hinterlegt)
(siehe Kap. 9.1 'Auflistung Fehler- und Statusmeldun-

gen’).
maximale Kraft
maximaler Weg
Datum der Messung (tt.mm.jj)
Uhrzeit der Messung (hh:mm:ss)
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F1F_ein
F1S ein
F1F_aus
F1S aus
F1F_mit

Krafteintritt im Fenster 1
Wegeintritt im Fenster 1
Kraftaustritt im Fenster 1
Wegaustritt im Fenster 1
Kraftmittelwert im Fenster 1

Mit den Pfeiltasten ©t, &, = und < kann nach oben, unten, rechts bzw. links gescrollt

werden.

Schlie3en Sie das Fenster 'Kurvendaten' durch Tippen auf die Schalt-
flache 'Exit'.

Ldschen Sie Endwerte durch Tippen auf die Schaltflache 'Mlltonne'.

Zusatzliche Anzeige der Abtastrate und Auswertezeit in ms (nur Zu-
griffsebene 3).

Mit dieser Schaltflache lassen sich die aufgezeichneten Kurven auf ei-
nen eingesteckten USB-Stick als CSV-Datei speichern. Es werden die
letzten 1000 Endwerte-Datenséatze gespeichert und auf den USB-Stick
kopiert. Dabei werden der Name der EPW 400 sowie Datum und Uhr-
zeit als Dateiname verwendet. Die Daten finden Sie auf dem USB-Stick
im Ordner Tox\Archiv.
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6.3.3 Einstellungen

Endwerte speichern nach Quittierung

-

~]

Wahlen Sie hier aus, ob nach einer Messung eine Meldung erscheint oder ob die
Endwerte gespeichert werden sollen.

Ist das Kontrollkastchen aktiviert, muss der Bediener nach jeder Messung bestatigen,
ob die Messung zu den Endwerten gespeichert werden soll oder nicht.

Ist das Kontrollkastchen nicht aktiviert, wird jede Messung automatisch den Endwer-
ten hinzugefugt.

6.3.4  Einstellungen zum Daten-Export auf PC

Einstellungen zum Daten-Export auf PC

Quit IX—

]

Hier werden die Einstellungen zum Export der Daten auf einen PC vorgenommen.
Die Daten liegen nach dem Export in den entsprechenden Verzeichnissen als '.csv-
Datei' vor (einzustellen in TOX®softWare).

Wird der Haken im Feld 'Quit' gesetzt bestatigt der PC den Empfang der Messdaten.
Wenn keine Bestatigung erfolgt ist die Ubertragung der Daten fehlgeschlagen und es
ist keine weitere Messung moglich.
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durch Tippen auf die Schaltflache 'Ubernehmen'. Die angezeigten

Schlief3en Sie das Fenster 'Einstellungen zum Daten-Export auf PC'
Werte werden Gibernommen.
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6.4

6.4.1

Stuckzahl
In der EPW 400 stehen drei unabhangige Zahler zur Verfugung:
EEE
Auftragszahler Zahlen der i.0. / Gesamtteile eines laufenden Auftrags
Schichtzahler Zahlen der i.0. / Gesamtteile einer Schicht

Werkzeugzéhler Zahlen der Gesamitteile, die mit dem aktuellen Werkzeugsatz
durchgefihrt wurden.

Auftragszahler

Zum Offnen dieses Meniis tippen Sie auf die Schaltflache 'Auftragszah-
I | ‘ ler":

Auftragszahler

Zahlerstand Reset Hauptmenu

10 16852224 B
@|

Gesamt |1667432448 ’_

Vorgabe Meldung bei Abschalten bei
10 0 0
Gesamt 0 0

~1

In den Textfeldern der ersten beiden Zeilen dieses Meniis werden alle i.O.-Teile sowie
die Gesamtanzahl der Teile eines laufenden Auftrags angezeigt. Beide Zahlerstande
werden durch die Schaltflache 'Reset' auf 'Null' gesetzt.

Wird im Textfeld 'Meldung bei' mit der numerischen Tastatur ein bestimmter Zahler-
stand eingetragen, wird bei Erreichen dieses Zahlerstands eine entsprechende gelb
hinterlegte Meldung auf dem Display ausgegeben. Der Arbeitszyklus wird mit dieser
Funktion nicht angehalten.

Wird im Textfeld 'Abschalten bei' mit der numerischen Tastatur ein bestimmter Z&h-
lerstand eingetragen, wird bei Erreichen dieses Z&hlerstands der Arbeitszyklus ange-
halten. Es wird eine Z&hlerstand-Meldung (rot hinterlegt) ausgegeben. Der Prozess
kann dann nur nach Quittieren des Fehlers fortgesetzt werden. Der Zahlerstand muss
zuvor zuriickgesetzt werden, da sonst beim nachsten Prozess der Zahler erneut tiber-
schritten und die Maschine angehalten wird.

Der Wert '0" bei den Textfeldern 'Meldung bei' und 'Abschalten bei' deaktiviert die
entsprechende Option (keine Meldung bzw. kein Abschalten der Maschine).
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6.4.2

Ist der Haken unter 'Hauptmeni' gesetzt, wird der Wert in der zweiten Zeile des
Hauptmenis angezeigt. Es kann im Hauptmenu nur ein Zahler angezeigt werden.

Schlief3en Sie das Fenster ' Auftragszahler' durch Tippen auf die
Schaltflache 'Ubernehmen'. Die angezeigten Werte werden tbernom-
men.

Schichtzahler

@ Zum Offnen dieses Meniis tippen Sie auf die Schaltflache 'Schichtzéh-
ler":

Schichtzahler

Zahlerstand Reset Hauptmenu

10 34417 |
Gesamt 0 @ ’—

Vorgabe Meldung bei Abschalten bei

10 0 0

Gesamt | () 0

N

In den Textfeldern der ersten beiden Zeilen dieses Menis werden alle i.O.-Teile sowie
die Gesamtanzahl der Teile einer Schicht angezeigt. Beide Zahlerstdnde werden
durch die Schaltflache 'Reset' auf 'Null' gesetzt.

Wird im Textfeld 'Meldung bei' mit der numerischen Tastatur ein bestimmter Zahler-
stand eingetragen, wird bei Erreichen dieses Zahlerstands eine entsprechende gelb
hinterlegte Meldung auf dem Display ausgegeben. Der Arbeitszyklus wird mit dieser
Funktion nicht angehalten.

Wird im Textfeld 'Abschalten bei' mit der numerischen Tastatur ein bestimmter Z&h-
lerstand eingetragen, wird bei Erreichen dieses Zahlerstands der Arbeitszyklus ange-
halten. Es wird eine Z&hlerstand-Meldung (rot hinterlegt) ausgegeben. Der Prozess
kann dann nur nach Quittieren des Fehlers fortgesetzt werden. Der Zahlerstand muss
zuvor zurlickgesetzt werden, da sonst beim nachsten Prozess der Z&hler erneut tiber-
schritten und die Maschine angehalten wird.

Der Wert '0' bei den Textfeldern 'Meldung bei' und 'Abschalten bei' deaktiviert die
entsprechende Option (keine Meldung bzw. kein Abschalten der Maschine).

Ist der Haken unter 'Hauptmeni' gesetzt, wird der Wert in der zweiten Zeile des
Hauptmenis angezeigt. Es kann im Hauptmeni nur ein Z&ahler angezeigt werden.
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6.4.3

Schliel3en Sie das Fenster 'Schichtzahler' durch Tippen auf die Schalt-
flache 'Ubernehmen'. Die angezeigten Werte werden tlbernommen.

Werkzeugzéahler

m Zum Offnen dieses Mends tippen Sie auf die Schaltflache 'Werkzeug-
z&hler".

Werkzeugzahler

Zahlerstand Reset Hauptmenu
Gesamt ’ 0 | ’Y
Vorgabe Meldung bei Abschalten bei
Gesamt ’ 0 ’ 0

~

In dem Textfeld der ersten Zeile dieses Menls wird die gesamte Zahl aller Teile an-
gezeigt, die mit diesem Werkzeug gefertigt wurden (i.O.- und n.i.O.-Teile). Der Zah-
lerstand wird durch die Schaltflache 'Reset’ auf 'Null' gesetzt.

Wird im Textfeld 'Meldung bei' mit der numerischen Tastatur ein bestimmter Z&hler-
stand eingetragen, wird bei Erreichen dieses Zahlerstands eine entsprechende gelb
hinterlegte Meldung auf dem Display ausgegeben. Der Arbeitszyklus wird mit dieser
Funktion nicht angehalten. So kann z. B. 1000 Zyklen vor Ablauf der Werkzeugstand-
zeit eine Meldung angezeigt werden, und beim nachsten Service-Stillstand kann der
Werkzeugsatz gewechselt werden.

Wird im Textfeld 'Abschalten bei' mit der numerischen Tastatur ein bestimmter Zah-
lerstand eingetragen, wird bei Erreichen dieses Zahlerstands der Arbeitszyklus ange-
halten. Es wird eine Zéhlerstand-Meldung (rot hinterlegt) ausgegeben. Der Prozess
kann dann nur nach Quittieren des Fehlers fortgesetzt werden. Der Z&hlerstand muss
zuvor zuriickgesetzt werden, da sonst beim nachsten Prozess der Zahler erneut tber-
schritten und die Maschine angehalten wird.

Der Wert '0" bei den Textfeldern ‘Meldung bei' und 'Abschalten bei' deaktiviert die
entsprechende Option (keine Meldung bzw. kein Abschalten der Maschine).

Ist der Haken unter 'Hauptmeni' gesetzt, wird der Wert in der zweiten Zeile des
Hauptmenis angezeigt. Es kann im Hauptmenu nur ein Z&ahler angezeigt werden.

Schaltflache 'Ubernehmen'. Die angezeigten Werte werden ibernom-

SchlieRen Sie das Fenster 'Werkzeugzéhler durch Tippen auf die
men.
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6.5 Diagramm Einstellung
In diesem Fenster werden die Einstellungen zur Anzeige der Dia-
H gramme vorgenommen.

Anzahl der letzten anzuzeigenden Kurven eingeben

Anzahl der letzten anzuzeigenden Kurven
o =

Ansicht nach Prozess-
wechsel neu zeichnen

Kurve online zeichnen
wahrend die Messung lauft

~

Die Anzahl der letzten Kurven, die auf dem TouchScreen angezeigt werden kdnnen,
werden durch die Pfeile = und < erhdht bzw. verringert.

Durch Antippen des Kontrollkastchens wird die entsprechende Funktion aktiviert (X)
oder deaktiviert (es kbnnen max. die neun letzten Kurven angezeigt werden):

® Ansicht nach Prozesswechsel neu zeichnen:

Nach einem Prozesswechsel (Programmwechsel) wird die Messanzeige neu ge-
zeichnet, z.B. werden prozessabhangige Zoomeinstellungen wirksam.

Bei der Funktion ‘Neu-Zeichnen' wird die Messbereitschaft kurz unterbrochen, bis die
Anzeige aktualisiert ist (ca. 100 ms). Soll eine Messung nach dem Programmwechsel
sofort gestartet werden, sollte diese Funktion deaktiviert werden. Die Anzeige wird
dann nach der Messung aktualisiert.

Ist die Funktion 'Ansicht nach Prozesswechsel neu zeichnen' aktiviert, darf eine Mes-
sung nicht gestartet werden, bevor der Bildaufbau beendet ist. Deshalb muss die SPS
unbedingt das Signal 'Quittierung Prozesswechsel' abfragen.

e Kurve online zeichnen wahrend Messung lauft:

Wird die Kurve in der Messanzeige wahrend der Messung gezeichnet, ist die optimale
Abtastrate aufgrund der Systembelastung auf ca. 200 Hz reduziert.

Diese Funktion ist fur den Einrichtbetrieb oder fiir Kleinhebelpressen sinnvoll.

SchlieRen Sie das Fenster 'Diagramm Einstellung' durch Tippen auf die
Schaltflache 'Ubernehmen'. Die im Eingabefeld angezeigte Kurvenanz-
ahl wird tbernommen.
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6.6 Zusatz

-ﬁ: In diesem Menl gelangen Sie durch Antippen des entsprechenden Ein-
trags in die folgenden Untermends:

Benutzerverwaltung Verwaltung der Zugriffsebenen / Passwort
Sprache Umstellen der Sprachversion
Kommunikationsparameter PC-Schnittstelle, Feldbus-Parameter

Ein-/Ausgéange Aktuelle Status der digitalen Ein-/Ausgénge
Datum/Uhrzeit Anzeige aktuelle Uhrzeit und Datum
Geratename Eingabe einer Bezeichnung fir die EPW 400

Benutzerverwaltung
Sprache
Kommunikationsparameter
Ein-Ausgdnge

Datum / Uhrzeit

Geratename ﬂ |
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6.6.1 Benutzerverwaltung
6.6.1.1 Zugriffsverwaltung tUber Benutzeranmeldung
Die Rechte der EPW 400 werden in vier Zugriffsebenen verwaltet. Nach jedem Start
befindet sich das Programm in der Zugriffsebene 0. Zum Andern der Zugriffsebene
tippen Sie auf die Schaltflache 'Benutzerverwaltung':
Zugriffsebene: 3
ﬁa anmelden
ﬁa abmelden
e@ Passwort @ndern
Hauptmenii verlassen
mit Passworteingabe
Zugriffsebene 0
Maschinenbediener: Lediglich Funktionen zum Starten der Prozessuberwachung und
zum Beobachten des Prozesses sind freigegeben.
Zugriffsebene 1
Ebene fir Vorarbeiter, Meister und erfahrene Maschinenbediener: Sprachumschal-
tung, Zahler Reset, Fehler Reset, Zoom Bereich, Diagramm Einstellungen, Datum /
Uhrzeit, kopieren der Parameter auf USB-Stick.
Zugriffsebene 2
Ebene fur autorisierte Einrichter: Konfiguration Uberwachungsfenster, Sensorkonfi-
guration, Zahler Vorgaben, Prozesse kopieren, Parameter von USB-Stick zurtickle-
sen.
Zugriffsebene 3
Hochste Berechtigungsebene fir Anlagenbau und Instandhaltung: Ein- / Ausgange,
Konfiguration 1/0O, Endwerte l16schen, Auswerte-Optionen.
|X Wenn das Feld 'Hauptmenu verlassen nach Passworteingabe* aktiviert
ist, sind die Untermenis nur nach Eingabe der entsprechenden Zu-
griffsebene erreichbar.
=» Betétigen Sie die Schaltflache 'Anmelden’ in der Symbolleiste.
=» Tragen Sie in das Dialogfenster 'Anmeldung' Ihr Passwort fiur die hochste magli-
che Zugangsstufe ein:
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Voreinstel- Zugriffsebene 1:  TOX
lung:

Zugriffsebene 2:  TOX2
Zugriffsebene 3: TOX3
Bitte beachten Sie die Grofl3- und Kleinschreibung!

=> Bestatigen Sie das Passwort mit der Taste 'Enter".

@ Logout bei Inaktivitaet
l Nach 10 minutiger Inaktivitaet erfolgt ein automatischer Logout.

i SchlieRen Sie das Fenster 'Benutzerverwaltung' durch Tippen auf die
Schaltflache 'Exit'. Die zuletzt angewdahlte Ebene wird tibernommen.

Passwort &ndern

,aa Zugriffsebene beachten

Die Anderung des Passwortes wird nur in der Zugriffsebene wirk-
# sam, in der Sie eingeloggt sind. Zur Anderung der Passworter der
anderen Zugriffsebenen missen Sie sich dort neu einloggen und
das Passwort dieser Ebene andern.

=>» Tippen Sie im Men( 'Benutzerverwaltung' den Punkt 'Passwort andern' an.

= Geben Sie zuerst die richtige Zahlenkombination des alten Passwortes mit Hilfe
des Tastaturfensters ein und bestéatigen den Eintrag mit 'OK'.

Bei einer falschen Passwort-Eingabe wird dies durch eine entsprechende Meldung
angezeigt, mit der Schaltflache 'Abbruch’ gelangen Sie zuriick in das Menl 'Zusatz'.

Ist die Eingabe des Passwortes korrekt, erscheint das Fenster 'Neues Passwort:'

=» Geben Sie mit Hilfe des Tastaturfensters das neue Passwort ein und bestatigen
die Eingabe mit 'OK'.

= Im néchsten Fenster wird das neue Passwort zur Kontrolle nochmals eingegeben.
SchlieBen Sie zur Ubernahme des neuen Passwortes dieses Dialogfenster mit
'OK'.

Es erscheint die Meldung '‘Passwort geéndert'.
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Zugriffsverwaltung Uber digitale Eingange
Die Zugriffsebene kann auch Uber die digitalen Eingéange vorgewahlt werden.

Hierfr muss Eingang 13 auf "Berechtigung Bit 0" gestellt sein (siehe Kap. Konfigura-

tion 1/0, S.85).
Die Zugriffsebene wird dann mit den Eingangen 13 und 14 vorgewahilt.
Eingang Zustand Eingang Zustand Zugriffsebene
113 1 114 0 Ebene 1
113 0 114 1 Ebene 2
113 1 114 1 Ebene 3

102

OM 100.EPW400.202207.de




TOX® .= PRESSOTECHNIK EPW 400 konfigurieren

6.6.2 Sprache
In diesem Untermeni wird die aktuelle Sprache gewechselt. Wahlen Sie ihre bevor-
zugte Sprache aus.
Zum Offnen dieses Fensters tippen Sie im Menli 'Zusatz' auf die Schalt-
flache 'Sprache'.

Durch Tippen auf die entsprechenden Schaltflache schalten Sie die
Sprache um.

SchlieRen Sie dieses Fenster durch Tippen auf die Schaltflache 'Uber-
nehmen'. Die zuletzt angewahlte Sprache wird ibernommen.

By

6.6.3 Kommunikationsparameter
— Aufruf des Mentis fur Einstellungen PC-Schnittstelle (Feldbus, Ethernet)
:!3“

IP-Adresse

-y
%&é Anybus-S Subprint

(T Einstellungen fir Barcode Scanner

1l

Bei der Version mit Profibus wird ein integriertes Profibusmodul verwendet, bei ande-
ren Feldbussen wird ein Anybus-S Modul der Firma HMS eingesetzt, das fir nahezu
samtliche verbreitete Feldbusse verfligbar ist.
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6.6.3.1 IP Adress

-

e

EPW 400 konfigurieren

Zum Andern der Ethernet IP Adresse tippen Sie auf die Schaltflache 'IP

Adresse":

IP-Adresse eingeben

DHCP
IP-Adresse

192 168 (10 |11
Subnetmaske

255 (255 |255 | O
Default Gateway

0 0 0 0

N

1

den!

Neustart nach Anderung notwendig
Nach Anderung der IP Adresse muss das Gerat neu gestartet wer-

Durch Tippen auf das entsprechende Eingabefeld kann die Adresse mit Hilfe der nu-
merischen Tastatur eingegeben werden. Die Eingabe wird mit der Schaltflache 'Enter’
Ubernommen.

DHCP

=

N

IP-Adresse wird automatisch von einem DHCP-Server bezogen (Zu-

griffsebene 2 erforderlich).

SchlieRen Sie dieses Fenster durch Tippen auf die Schaltflache 'Uber-
nehmen'. Die angezeigten Einstellungen werden Gibernommen.
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6.6.3.2 Einstellungen fir Barcode Scanner

Die EPW400 kann einen DMC-Code (Data Matrix Code) mit einer Lédnge von maximal
56 Zeichen erfassen und mit den Messergebnissen zu den Endwerten speichern.

Dieser DMC Code kann entweder Uber die Feldbusschnittstelle z.B. von einer SPS
geschrieben werden (siehe Kapitel 6.6.6, Feldbus Parameter), oder tber einen am
EPW400 per USB angeschlossenen Barcode Scanner erfasst werden.

Voraussetzung fur das Scannen per Barcode ist, dass der USB Barcode Scanner von
WindowsCE 5.0 als Eingabegerat erkannt wird. Die Funktion wurde getestet mit den
Barcodescannern Honeywell 1300G - 2 und SICK Surescan IDM260-100S

Einstellungen fir Barcode Scanner

X Scannen im Messmenu
X Scannen mit separatem Dialog

Code nach Messung laschen

BTB wegnehmen wenn code nicht gesetzt

~

Scannen im Messmenu:

Wenn sich die EPW400 im Hauptmeni befindet, also das Diagramm mit der Mess-
kurve anzeigt, reagiert die EPW400 auf Eingaben tber den Barcode Scanner.

Die gescannten Zeichen werden als DMC-Code tbernommen.
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Scannen mit separatem Dialog:
Mit dieser Option wird eine Schaltflache im Hauptmenu sichtbar.

Uber diesen Schaltflache wird ein Dialog aufgerufen, in dem der Barcode gescannt
werden kann.

Hauptmeni mit der Schaltflache zum Aufruf des Scanner-Dialogs:

Prozess Nr.: 7 ‘Prozess 7'

v1.08
- Kraft [kN] 0.00 Weg [mm] 0.00
1400 EEEEERRURS : L : G R
o RSN A
W UUUU S SO VU UUU SO T SUUURRE T O Lo BDY

200 SEEEERERES PRRERERE: T TR FRRER L S TR D SRR

am |

=l S

1050 1200 1350 thiag [rm]

j-_r;-i’||||n|un|n||| M:

1
[~
4

Scanner-Dialog:

Prozess Nr.: 7 'Prozess 7'
v1.08

Kraft [kN] Kraft [kN] 0.00 Weg [mm] 0.00

14,00

bitte Barcode scannen

OK ‘ Cancel

0.00 1,50 300 4.50 b.00 750 9,00 10.50 12.00 1350 ‘e [rm]

:j:-_r;-ﬂf|||||||||n|||||| LS

Wi BB
¥2003

Solange dieser Dialog angezeigt wird, reagiert die EPW400 auf Eingaben tber den
Barcode Scanner. Die gescannten Zeichen werden im Eingabe Textfeld angezeigt
und als DMC-Code tGbernommen.

i
-
4

Alternativ kann der DMC-Code auch manuell eingegeben werden.
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Durch Klick auf das Eingabe Textfeld 6ffnet sich die Bildschirm-Tastatur, wodurch der
DMC-Code eingegeben werden kann, wenn z.B. der Barcode durch Beschadigung
des Etiketts nicht lesbar ist.

Sind beide Optionen ,Scannen im Messmeni“ und ,Scannen mit separatem Dialog®
aktiviert, dann kann der Barcode gescannt werden wenn sich die EPW400 im Haupt-
menu befindet, es kann aber auch aus dem Hauptmenu der Scanner Dialog aufgeru-
fen werden um z.B. den DMC-Code manuell einzugeben.

Code nach Messung Idschen

Ist diese Option angewahlt, so wird der DMC-Code nach jeder Messung automatisch
geldscht.

BTB wegnehmen wenn Code nicht gesetzt

Mit dieser Option ist die EPW400 nur Messbereit wenn ein DMC-Code gescannt bzw.
eingegeben wurde. Sobald ein eingegebener bzw. gescannter Code zwei oder mehr
Zeichen aufweist, wird er als gultig akzeptiert. Ist die EPW400 nicht Messbereit, well
sie auf das Scannen bzw. die Eingabe eines DMC-Codes wartet, so wird im Haupt-
menu folgendes Symbol angezeigt:

6.6.3.3 Remote Access

. Die Fernwartung kann nach Ricksprache mit TOX® PRESSOTECHNIK
aktiviert werden (Zugriffsebene 2 erforderlich).
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6.6.4 Ein-/Ausgange

! In diesem Fenster wird der aktuelle Status der digitalen Ein-/Ausgange
_8 und der analogen Eingange tUberwacht. Wenn Sie im Menu 'Zusatz' auf
'Ein-/Ausgéange’ tippen, gelangen Sie zu diesem Auswahlfenster:

_ interne digitale E/A
_®_

%# Anybus-5

— 4| analog Eingange

1l

=» Tippen Sie zum Aufrufen des gewunschten Untermenis auf die entsprechende
Schaltflache.
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6.6.5

Interne digitale I/O

Ein aktivierter Ein-/Ausgang wird durch ein griines Rechteck gekennzeichnet, ein de-
aktivierter Ein-/Ausgang durch ein rotes Rechteck. Die Funktion der belegten Ein- und
Ausgénge ist mit Klartext bezeichnet.

interne digitale Ein-/Ausgange |

=Jo a]

oG, P0G P g, Wik Nara
| | b 7 | bt 3 | bt 4 | hit & | | |

| ) i
T

Eingéange: Es wird der Status der digitalen Eingange der EPW 400 angezeigt.

Ausgénge: Es werden die Ausgange angezeigt, an denen aktuell ein Signal
von der EPW 400 ausgegeben wird.

= Durch Tippen auf die Schaltflache des entsprechenden Ausgangs wird der Aus-
gang aktiviert bzw. deaktiviert. Die Farbe des Rechtecks &andert sich entspre-
chend.

Anderungen werden ohne weitere Bestatigung iilbernommen. Die Anderungen blei-
ben solange wirksam, bis das Untermeni 'Ein-Ausgange' wieder verlassen wird.

Mit den Pfeiltasten wird zwischen Byte 0 und Byte 1 umge-
# * schaltet.

J Schlie3en Sie das Fenster durch Tippen auf die Schaltflache
'Exit'.
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6.6.6 Feldbus Parameter
Nur bei Geraten mit Feldbus-Schnittstelle!

Zum Andern der Anybus-S Parameter tippen Sie auf die Schaltflache
'‘Anybus-S Parameter'

parameter Anybus-S |

X Eingange auf Anybus-Modul lesen

X Endwerte auf Anybus-Modul ausgeben

Istwerte schreiben

DMC Code lesen
64  Anzahl I0-Bytes

Profibus Adresse (nur bei Profibus Version)

= Mit den Pfeilen < und = wird die Profibus-Adresse jeweils um den Wert 1 herun-
ter- oder heraufgesetzt.

= Wenn Sie auf das Eingabefeld zwischen den Pfeilen tippen, kdnnen Sie die Num-

mer der Profibus-Adresse mit Hilfe der numerischen Tastatur andern.

® Hinweis:
Nach Anderung der Profibus Adresse muss das Geréat neu gestartet

1 werden!
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Eingénge auf Anybus-S Modul lesen
X Ansteuerung des Gerates Uber Feldbus

Ansteuerung des Gerdtes Uber digitale Ein-Ausgange

=» Zum Umschalten tippen Sie auf das Eingabefeld vor 'Eingé&nge auf Anybus Modul
lesen'.

Endwerte auf Feldbus ausgeben
|X Die Endwerte werden auf der Feldbus Schnittstelle ausgegeben

= Zum Umschalten tippen Sie auf das Eingabefeld vor 'Endwerte auf Anybus Modul
ausgeben'.

SchlieRen Sie dieses Fenster durch Tippen auf die Schaltflache 'Uberneh-
men'. Die angezeigten Einstellungen werden tlbernommen.

Iswerte schreiben

Ist diese Checkbox aktiviert, so werden laufend die gemessenen Kraft- und Wegwerte
auf dem Feldbus ausgegeben.

DMC Code lesen

Mit diesem Feld kann angegeben werden, dass der Data Matrix Code uber Feldbus
gelesen werden soll. Der Data Matrix Code ist eine Bauteilbezeichnung mit max.
56 Zeichen. Das Zeichen 0 (0x00) gilt als Ende des Strings bei weniger als 56
Zeichen.

Es gibt die Optionen, dass der String mit dem Start der Messung gelesen wird,
hier muss er also vor dem Starten der Messung auf dem Bus anliegen (vor
Start Mess.) oder beim Beenden der Messung, hier muss der String also vor
Beenden der Messung auf dem Bus anliegen (vor Stop Mess.).

Anzahl 10-Bytes

Mit diesem Feld wird die Anzahl der auf dem Bus konfigurierten E/A Bytes festgelegt.
64 Bytes fur Ein- und Ausgange sind maximal maoglich.

Der Wert bezieht sich jeweils auf die Ein und Ausgéange, wobei die Anzahl der Ein-
gange und der Ausgéange immer gleich ist. Der Wert 16 wiirde also 16 Eingangsbytes
und 16 Ausgangsbytes auf dem Bus aktivieren. Die Funktionen auf den Ein- und Aus-
gangsbytes 17 — 63 waren damit nicht erreichbar.
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6.6.7

Profibus / Anybus

Ein aktivierter Ein-/Ausgang wird durch ein griines Rechteck gekennzeichnet, ein de-
aktivierter Ein-/Ausgang durch ein rotes Rechteck. Die Funktion der belegten Ein- und
Ausgange ist im Klartext bezeichnet. In diesem Fenster werden jeweils 8 Ein- und
Ausgange dargestellt. Zum Umschalten zwischen den Ein- und Ausgangen dient das
Eingabefeld in der ersten Zeile: beim Eintrag '0' werden die Ein-/Ausgange 1 bis 8,
beim Eintrag '1' die Ein-/Ausgange 9-16 dargestellt.

Profibus EfA

«fo o

Eingange
prog prog prog prog prog prog prog tara
bit 0 bit 1 bit 2 bit 2 bit 4 bit 5 strabe

Ausgange

online [ enable [ buzzer [ warning

ok nok ok s1 52 rdy ack 53

1l

Eingénge: Es wird der Status der Feldbus-Eingange der EPW 400 angezeigt.
Eine Anderung der Eingénge ist nur Gber Feldbus mdglich.

Ausgéange: Es werden die Feldbus-Ausgange angezeigt, an denen aktuell ein
Signal von der EPW 400 ausgegeben wird.

=» Durch Tippen auf die Schaltflache des entsprechenden Ausgangs wird der Aus-
gang aktiviert bzw. deaktiviert. Die Farbe des Rechtecks andert sich entspre-
chend.

Anderungen werden ohne weitere Bestatigung tbernommen. Die Anderungen blei-
ben solange wirksam, bis das Untermeni 'Ein-Ausgange’ wieder verlassen wird.

J SchlieRen Sie das Fenster durch Tippen auf die Schaltflache 'Exit'.
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6.6.8 Analog Eingange

In diesem Fenster werden die analogen Messwerte angezeigt.

Weg (V] 5.58
Kraft [V] 1.04
Weg [mm] 27.92
Kraft [kN] 12.48
@ Version 22:
I Je nachdem welche Messkarte in dem aktuellen Prozess angewahlt
/ eingestellt ist wir der entsprechende Wert hier dargestellt.

J SchlieRen Sie das Fenster durch Tippen auf die Schaltflache 'Exit'.
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6.6.9

Datum/Uhrzeit

EPW 400 konfigurieren

In diesem Menl werden die aktuelle Uhrzeit sowie das Datum angezeigt.

Datum [ Uhrzeit einstellen

Datum:

19 [11 [2007
Uhrzeit:

8 :20 :|6

= Um die Zeit oder das Datum zu &ndern, tippen Sie auf das entsprechende Feld

Auf dem Display erscheint das numerische Tastenfeld.

=> Tippen Sie auf das Feld, dessen Wert gedndert werden soll (Datum: tt.mm.jjjj /

Uhrzeit: hh:mm:ss).

SchlieRen Sie dieses Fenster durch Tippen auf die Schaltflache 'Uber-
\/ nehmen'. Die aktuelle Uhrzeit und das Datum werden Gibernommen.
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6.6.10 Geratename

Geratename eingeben

| RO1 SO7 Frontklappe B08

~

Hier kann ein Name flr die EPW 400 vergeben werden.

Wenn Sie mehrere EPW 400 einsetzen, sollte fur jede EPW 400 ein anderer Name
vergeben werden. Wenn Sie z.B. Daten auf einen USB-Stick speichern, wird der ver-
gebene Name als Dateiname verwendet, so dass Sie die gespeicherten Daten einem
bestimmten EPW 400-Gerat zuordnen koénnen.
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7 Impulsdiagramme SPS-Schnittstelle

7.1 Start / Stop

10 X n
NIO — X T
NIO_Alarm — X B

Schaltpunkt

SP1 |

Schaltpunkt

SP2

Messbereit 3

Messen Start

1 abhangig von Messergebnis ist Ausgang |0 oder NIO gesetzt.
Verzodgerungszeit nach Start =0 - 10 ms

2 abhéangig von Messergebnis im Online Fenster wird Ausgang NIO_Alarm ge-
setzt.

3 Starten des Messvorgangs mit Startsignal und evtl. weiterer Start- / Stopbe-
dingung

X Historie der letzten Messung

@ Hinweis:
I Die EPW 400 kann wegen einer manuellen Eingabe oder einer Sto-
rung nicht messbereit sein. Daher muss vor einem automatischen

Ablauf immer vor dem Setzen des 'Messen Start'-Signals der Aus-
gang 'Ready' von der Anlagensteuerung gepruft werden.

Bei gestarteter Messung werden die Signale 'Messbereit', 'lO', 'NIO'
und 'NIO_Alarm' zurtickgesetzt. Bei einem automatischen Ablauf
sollte dieser Signalzustand als Riickmeldung fir eine gestartete
Messung von der Anlagensteuerung gepruft werden.

Bis zur Firmware-Version V1.06 der EPW 400 werden die Ausgange
der Schaltpunkte SP1-SP3 nur bei laufender Messung aktualisiert.

Ab der Firmware-Version V1.07 werden die Ausgange der Schalt-
punkte SP1-SP3 sténdig aktualisiert.
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7.1.1

7.1.2

Programmnummer &ndern

Programm Bit 0-5 [ X Vi
Programm Strobe 1 //// K

Programm ACK 2 11 ‘

1 Verzogerungszeit Strobe / Ack: min 10 ms, max. 20 ms
2 Ubernahme der neuen Programmnummer und lesen der Daten, max. 100 ms

X Historie

15 14 I3 12 11 10 Programm

0 0 0 0 0 0 0

0 0 0 0 0 1 1

0 0 0 0 1 0 2

0 0 0 0 1 1 3

0 0 0 1 0 0 4

1 1 1 1 0 0 60

1 1 1 1 0 1 61

1 1 1 1 1 0 62

1 1 1 1 1 1 63

Nullpunktabgleich

Programm Bit 0* XIY [ KanalX=0/KanalY=1
Offset Extern [

Programm Strobe? I )
Programm ACK? I

Mesgsbereit : : ‘ //// 2z

1 Verzogerungszeit Strobe / Ack: min 10 ms, max. 20 ms
2 Dauer Nullpunktabgleich: max. 4 sec

=> Programm Bit0 = Nullpunktabgleich wahlweise fiir Kanal X oder Kanal Y
Programm Bit0 = 0: X-Kanal
Programm Bit0 = 1: Y-Kanal

=» Programm Bit1l: Bei gesetztem Programm Bit 1 wird der Nullpunktabgleich gleich-
zeitig fur Kanal X und Kanal Y ausgefuhrt
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8.1

8.2

Software-Module TOX®sotWare

e Darstellung und Archivierung der Messwerte
e Bearbeitung und Archivierung der Geratekonfigurationen
e Offline - Erstellung von Geratekonfigurationen

Beachten Sie die ausfihrliche separate Bedienungsanleitung der TOX®softWare
WORX und des Software-Moduls EPW 400.

Vernetzung tUber Ethernet

Messdatentbertragung zum PC — Ethernet

Der PC zur Datenerfassung kann tber die Ethernet-Schnittstelle mit mehreren EPW
400-Geraten kommunizieren. Die IP-Adresse der Einzelgeréte lasst sich Uber ein
Ment einstellen. Der zentrale PC Uberwacht zyklisch den Status aller EPW 400-Ge-
rate. Nach Abschluss einer Messung wird das Ergebnis vom PC eingelesen und pro-
tokolliert.

Netzwerk-Serverprogramm EPW 400_Server

Das Netzwerk-Programm EPW 400_Server stellt die Verbindung zwischen der
TOX®softWare Worx und der EPW400 her.

Es kann nur eine Verbindung zwischen der TOX®softWare Worx und der EPW 400
hergestellt werden, wenn der EPW 400_Server gestartet wurde.
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Stérungsbehebung

9 Storungsbehebung

9.1 Auflistung Fehler- und Statusmeldungen

Fehler- / Statusnr.

© 00 o1~ W N L O

N NN R R R R R R R R R
0 N O 0o N o o~ WDN RO

9.2 Batteriepuffer

Fehler- und Statusmeldung
Kein Fehler

Messung lauft

Messung IO

Messung NIO

Start ohne Messbereit

Messung abgebrochen

Nicht Messbereit

Onlinefenster verletzt

Zahlerstand 10-Auftragszahler erreicht
Zahlerstand Gesamt-Auftragszahler erreicht
Zahlerstand 10-Schichtzéhler erreicht
Zahlerstand Gesamt-Schichtzahler erreicht
Zahlerstand Werkzeugzahler erreicht
Fehler Onlinefenster Ubertragen

Bauteil NIO

OT-Sensor wurde nicht verlassen

keine Messung gestartet
Messwerte-Puffer voll

Offsetgrenze Kraftsensor Uberschritten

Offsetgrenze Wegsensor Uberschritten

Diese Daten sind auf dem Batteriegepufferten SRAM gespeichert und gehen im Falle
einer leeren Batterie u.U. verloren:

e Eingestellte Sprache

e Aktuell angewahlter Prozess

e Zahlerwerte

e Endwerte-Daten und laufende Nummer der Endwerte

OM 100.EPW 400.202207.de
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10 Wartung
10.1 Flashkarte tauschen

Die Flashkarte befindet sich an der Riickseite der Innenseite (Display), ggf. muss das
Gehéause demontiert werden.

o
R
_—

|

v' Geraét ist spannungslos.

¥v' Person ist elektrostatisch entladen.

1 Schraube l6sen und Sicherung zur Seite drehen.
2 Flashkarte nach oben herausziehen.

3 Neue Flashkarte einsetzen.

4  Sicherung wieder Uber Flashkarte schieben und Schraube anziehen.
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10.2 Batteriewechsel

@ Hinweis
I TOX® PRESSOTECHNIK empfiehlt einen Batteriewechsel spates-
tens nach 2 Jahren.

Gerét ist spannungslos.

Person ist elektrostatisch entladen.

< S X

Elektrisch nicht leitendes Werkzeug zum Entfernen der Batterie.

(=Y

Abdeckung der Lithiumbatterie entfernen.
2 Batterie mit isoliertem Werkzeug herausziehen.
3 Neue Lithium-Batterie in richtiger Polaritdt montieren.

4 Abdeckung montieren.
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11 Firmware Update

11.1 Update ab Version V1.08
Zum Aufspielen einer neuen Firmware bendtigen Sie einen USB-Stick.

=> Legen Sie auf diesem USB-Stick einen Ordner 'TOX' direkt im Root-Verzeichnis
an:

% use_178K (D:)

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Fawvoriten  Exkras 7

GZurUck - \_’)l - lj]h | /.._\JSUChEn H__ Ordner | o 58 x n ‘ El'
Adresse Itui =R

Ordner X | | Mame =

@. Desktap [ Falder &

[} Eigene Dateien Folder B
El % Arbeitsplatz 2 T
H 315-Diskette (A
“e* Lokaler Datentrager ()
R 155 126K (D)
I Folder &
I5) Folder B

B ) Tox

Beispiel: LW 'USB_128k (D:) Tox

-» Entpacken Sie die Dateien, die Sie von TOX® PRESSOTECHNIK erhalten haben,
in diesen Ordner 'TOX'.

= Verbinden Sie den USB-Stick mit der EPW 400

! Das Symbol 'USB-Stick' sollte nun griin dargestellt werden

(innerhalb ca. 5 s).

Diese Symbol erscheint im Hauptmenu (siehe Kap. 5.3 'Hauptmeni
Messbetrieb")

Klicken Sie im Hauptmeni auf die Schaltflache mit der Versionsnummer.

w01 | Klicken Sie auf die Schaltflache ‘firmware update'

EPWA00 UpdateManager V1.00
EPWA400 Update V1.08 available!

actual Version is V1.07
Do you want to install the Update?

Yes No
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= Klicken Sie auf die Schaltfliche 'Yes' um das Update zu installieren.
Nach dem Update erscheint folgende Meldung:

EPWA400 Update
succesfully installed

OK |

OM 100.EPW 400.202207.de 123



TOX®° L= PRESSOTECHNIK AulRRerbetriebnahme

12

12.1

12.2

AuBerbetriebnahme

Lagerung

e Original Verpackung verwenden

® Die elektrischen Anschlisse staubdicht abdecken, z.B. mit Klebeband.

e Display vor scharfkantigen Gegenstanden schiitzen. Eventuell eine geeignete
Schutzabdeckung anbringen (z.B. aus Pappe oder Hartschaum).

Zur Lagerung einen moglichst trockenen, bellfteten Raum verwenden.
Das Gerat umhullen (z.B. mit einem Plastiksack).
Wenn hohe Luftfeuchtigkeit zu erwarten ist: Der Verpackung ein Trockenmittel

(z.B. Silica-Gel) beiftigen.

Entsorgung

b4

Umweltschutz

Bei der Entsorgung der Batterie, der Verschleil3- und Ersatzteile so-
wie der Einpressuberwachung und dessen Zubehors missen die
zum Zeitpunkt der Entsorgung geltenden landesspezifischen Um-
weltschutzvorschriften eingehalten werden.

=» Die Entsorgung von Batterien und Akkus darf nicht Gber den
Restmill erfolgen.

= Die Entsorgung von Batterien und Akkus darf nur tiber eine
geeigntet Sammelstelle erfolgen.

Entsorgung

Entsorgen Sie die Verpackung sortenrein.

Nutzen Sie hierfir die 6rtlichen Mdglichkeiten zum Sammeln von
Papier und Pappe.

Entsorgung

Elektronik-Altgerate dirfen nicht mit dem Hausmiuill entsorgt wer-
den.

Geben Sie die ausgediente Einpressiberwachung zur Entsorgung
an die nachstgelegene Elektronik-Entsorgungsstelle oder kontaktie-
ren Sie TOX® PRESSOTECHNIK.

Die Kennzeichnung auf dem Produkt, Zubehorteilen bzw. auf der dazugehérigen Do-
kumentation gibt an, dass das Produkt und Zubehdorteile (z.B. Netzteil, USB-Kabel)
nach ihrer Lebensdauer nicht zusammen mit dem normalen Haushaltsmull entsorgt
werden durfen. Entsorgen Sie dieses Gerat und Zubehorteile bitte getrennt von an-
deren Abfallen, um der Umwelt bzw. der menschlichen Gesundheit nicht durch un-
kontrollierte Millbeseitigung zu schaden.
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Mit der Wiederverwertung, der stofflichen Verwertung oder anderen Formen der Ver-
wertung von Altgeraten und Akkus, leisten Sie einen wichtigen Beitrag zum Schutz
der Umwelt.
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