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ZALISOVANI PETI MATIC A SROUBU
V JEDNOM KROKU

Nase zkusenosti se systémovym tesSenim vyrobnich strojii a znalosti pri zpracovani funkcénich prokii

ndam pomohli dosahnout komplexni a efektivni reseni ve vyrobé autodihi.

Obr. 1: TOX-4-sloupovy lis MAG 200 s pneumaticko-
hydraulickym pohonem TOX-Powerpackage X-K 170

Koncovi uzivatelé casto fesi jeden spolecny
problém. Potencialni dodavatel vyrobniho re-
Senima sve silné stranky v dané technologii, ale
potrebuje vyrobce jednoucelovych stroju k je-
ho implementaci. Nebo je naopak silny v kon-
strukci jednoucelovych stroju, ale musi koupit
technologii nebo technologicke reseni. V obou
pripadech existuji problémy s rozhranim a od-
poveédnosti za celé feSeni, coz casto komplikuje
realizaci projektu.

Proto se témér vsechna vyrobni odveétvi a je-
jich dodavatelé radeji spoléhaji na komplex-
ni feseni z jednoho zdroje, coz plati zejména
v narocnem automobilovém pramyslu. Tech-
nologicka spolecnost TOX PRESSOTECH-
NIK toto spliuje ve vsech oborech zpracovani
a montaze plechu. Konkrétne to jsou techno-
logie spojovani plechti TOX -kulaty bod, rtzné
procesy nytovani, zalisovani funkénich prvku,
apod. K tomu patfi pneumaticko-hydraulic-
ke a elektromechanickeé pohony, kompletni lisy
a vyrobni stroje. Vlastni fidici systémy, jednot-
Ky pro monitorovani procesu a software zapa-
daji do celého sortimentu tak, aby bylo mozné
zakaznikuim nabidnout komplexni Feseni z jed-
noho odpovédneého zdroje.

Firma FFT Produktionssysteme o tom by-
la, v pripadé poptavky od asijskeho vyrobce
automobiltl, také presvédcena. Ukol spocival
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v zalisovani péeti matic a sroubl do predni pric-
ne steny automobilu v narocnych podminkach
sériove vyroby.

Vyuziti modularnich standardnich
komponentt

Inzenyfi z TOX PRESSOTECHNIK sestavili ze
Sirokého sortimentu pohonu, komponentt pro
lisy, Fidicich systemu a softwaru komplexni fe-
Seni. Vytvorili samostatnou ,,Stand alone' pra-
covni stanici, zalozenou na standardnim lisu.
Z3aklad tvori univerzalni podstavec, na kterem
je umistén TOX 4-sloupovy lis MAG 200 s be-
ranem a pneumaticko-hydraulickym pohonem
TOX Powerpackage X-K 170. Maximalni lisova-
cisilaje1627 kN. Do lisu je integrovan 5-bodo-
vy nastroj, pfimazavaci systém, bezpecnostni
fizeni TOX STE-328, a pét jednotek pro moni-
torovani procesu TOX EPW 400.

Pracovni plocha lisu 1500 x 650 mm s ote-
vienim nastroje cca 190 mm zajistuje dosta-
tek prostoru pro snadné zalozeni jednotlivych
komponentt do horniho a dolniho nastro-
je. Soucasti dolniho nastroje jsou snimace pro
kontrolu zalozeni matic, Sroubl, a samotné
predni pricne stény. Tloustka materidlu sté-
ny je 0,8 mm. Sila pohonu 1627 kN tvori do-
statecnou rezervu pro zalisovani vsech sroubul
a matic. Aby bylo dosazeno co nejkratsiho cy-
klového ¢asu, je zpétny zdvih podporovan dvé-
ma pneumatickymi valci.

Obr. 2: pneumaticko-hydraulicky pohon
TOX-Powerpackage X-K

Vysoka produktivita ve spojeni
s jednoduchym ovladanim

Pro dosazeni maximalni spolehlivosti vyroby je
5-bodovy nastroj vybaven pfimazavacim sys-
téemem a systémem pro monitorovani procesu.
Snimace sily a drahy integrovaneé primo v jed-
notlivych stanicich zajistuji spolu s vyhodno-
covacimi jednotkami TOX EPW 400 kontrolu
prubéhu lisovani.

Bezpecnost lisu zajistuje 3-stranny kryt s op-
tickou zavorou. Lis je tak bezpecny nejen pro
obsluhu, ale i ostatni osoby. Pro spusténi pra-
covniho cyklu proto stacii jednorucni ovladani.
Lis byl ispésné zprovoznén a predan koncove-
mu zakaznikovi. Diky dokonalé souhrfe vsech
soucasti systéemu, vcetné pétibodového na-
stroje, ma nyni zakaznik k dispozici vyrobni za-
fizeni, které si snadno poradi s pozadovanym
vykonem pfi vyrobeé prednich pricnych stén au-
ta, a to ve stanoveném case. 0

Obr. 3: 5-bodovy ndstroj pro zalisovani matic a sroubu v jednom kroku
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TOX" PRESSOTECHNIK

Presnost
je nasim
pohonem!

Pokud potfebujete pfesnou praci,
presné dily - zeptejte se nds na nase
schopnosti.Nabizime CNC obrabéni,
CAD/CAM, konstrukci:

m 5-0sé frézovani az do velikosti obrobku
2100 x 2100 mm

= 3-0sé frézovani az do velikosti obrobku
600 x 550 mm

CNC soustruzeni

Déleni materialu, brouseni na plocho, atd.
3D konstrukce v PTC Creo (Pro E)

CAM programovani v PTC Creo (Pro E)
Simulace obrabéni v NCSimul

= Povrchové Upravy (kaleni, nitridace,
elox, Cernéni, atd.)
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